Analiza proceselor metalurgice
prin  metode statistico-matematice

INDUSTRIA METALURGICA conditioneaza progresul
tehnic din numeroase sectoare industriale si, la rindul sau,
trebuie sd se adapteze necontenit evolutiilor si revolu-
tiilor din celelalte domenii tehnice. Prin situatia sa de
mare consumatoare de materii prime si energie si  prin
diversele interconexiuni cu celelalte ramuri ale industriei,
ea reprezinta unul din factorii cei mai importanti in con-
tinua dezvoltare economica a tarii, ceea ce reclama din
partea celor ce lucreaza Tn aceasta ramura cresterea gra-
dului de valorificare a materiilor prime si materialelor,
realizarea unor produse de mare tehnicitate si de calitate
superioara.

Totodatd, productia metalurgicd modernd se  caracteri-
zeaza prin existenta unor mari unitati  specializate, cu
procese tehnologice mecanizate si automatizate — unitati
care lucreaza in flux continuu, ‘in serii mari si  pentru
cantitati de masa. Tn acest sens, precum si in spiritul in-
dicatiilor conducerii de partid si de stat, trebuie gasite si
aplicate in practicd forme sl metode perfectionate de or-
ganizare si optimizare, recurgind totodatd la utilizarea teh-
nicii electronice de calcul.

De o mare eficientd s-au dovedit unele metode matema-
tice ce cunosc o0 mare raspindire, ca: programarea mate-
maticd (liniard, dinamicd, stohasticd) ; prelucrarea sta-
tistica a datelor experimentale ; teoria liniilor de astepta-
re ; strategia jocurilor; teoria grafmrilor, metoda simu-

larii proceselor tehnologice ; controlul statistic al  cali-
tétii ; balanta legaturilor intre sectoare. ]
Metodele de statistica matematica aplicate in  metalur-

gie pot fi clasificate, in functie de scopul lor, in urmatoa-
rele trei grupe principale : )

— pentru analiza proceselor tehnologice ;

_— pentru stabilirea metodelor de Tmbunatatire a calita-
tii produselor si a randamentului agregatelor ;

_— pentru determinarea premiselor in vederea automa-
tizarii proceselor de productie.
Cele trei grupe sint interdependente si de multe ori se

suprapun.

Fiecare proces metalurgic se distinge prin caracterul
aleator al majoritatii parametrilor; variabilitatea mare a
diferitilor parametri ; numarul mare de parametri care ac-
tioneaza Tntr-un anumit proces.

Scopul aplicarii acestor metode consta Tn Tnlocuirea a-
precierii subiective a procesului de productie cu o apre-
ciere obiectiva a situatiei reale, prin masurarea parame-
trilor procesului sau cunoasterea necesitatii anumitor in-
vestitii tehnologice.

Nivelul analizei statistico-matematice depinde direct de
masura_in care informatiile ce caracterizeaza procesul de
productie sint de bunad calitate, complete si precise.

APLICATII PENTRU PROBLEME PRIORITARE

Atentia principala este concentratd asupra_ rezolvarii
problemelor privind : concordanta dintre capacitatea agre-
gatului si timpul de 'functionare ; programarea productiei
metalurgice ; modernizarea conducerii anumitor _ operatii
cu ajutorul metodelor de simulare, in scopul adoptarii unor
solutii alternative ; planificarea Tncarcaturii agregatelor me-
talurgice in asa fel Tncit sa se obtind indicatori tehnico-
economici optimi; determinarea stocurilor eficiente de
materii prime si piese de schimb ; rationalizarea transpor-
tului intern (uzinal) ; folosirea rationala a resurselor ener-
getice.'

Dintre aplicatiile mai importante ale analizei prin
todele statistico-matematice, mentionam

— receptia materiilor prime necesare proceselor de a-
glomerare a minereurilor si de cocsificare ;

— la elaborarea fontei :

— la elaborarea otelului ;

— in procesul de laminare ;

— la expedierea produselor metalurgice.

Prin utilizarea acestor metode se urmareste, in special:

® la furnale : aprecierea parametrilor care influenteaza:
1) calitatea aglomeratului, 2) randamentul furnalului, 3)
compozitia chimica a fontei si zgurii, 4) consumul de cocs ;
analiza relatiilor dintre diferiti parametri, pe baza carora
se apreciaza functionarea furnalului — aglomeratul  din
Tncarcatura, presiunea la platforma de Tncarcare, indice-
le de cocs, presiunea vintului, umiditatea si temperatura
aerului, compozitia Tncarcaturii etc. ;

@ la otelarii : scurtarea duratei sarjei — prin relatiile
dintre diferitele faze de elaborare, relatia dintre continu-
tul de carbon si dunata de alinare, procesul de oxidaire Tn
timpul Tncarcarii si topirii si procesul formarii zgurii;
analiza parametrilor care influenteaza; 1) randamentul
agregatului de elaborare, 2% calitatea otelului ; analiza pro-
ceselor die desulfunare, defosforare, deearburare si dezooci-
dare ; calculul adausurilor necesare (minereu, fondanti,
feroaliaje{ ; analiza regimului termic al agregatului de ela-

me-

borare (cuptor Siemens-Martin, cuptor electric, converti-
zor) ;analiza durabilitatii agregatului de elaborare ; anali-
za proprietatilor mecanice si fizice (influenta tratamen-
tului termic, a modului de dezoxidare si a compozitiei chi-
mice asupra proprietatilor mecanice) ;

= la laminoare : determinarea caldurii din lingou, Tna-
inte de incarcarea in cuptoarele de incélzire si  stabilirea
duratei minime necesare de Tincalzire in regim optim ;
analiza factorilor care influenteaza buna calitate a pro-
duselor respectiv  rebuturile ; analiza randamentului di-



feritelor liniii de laminare ; analiza preciziei de laminare si
trefilare a produselor ; evaluarea proprietatilor fizice si
a structurii produselor finite.

MODELE MATEMATICE DE PREZENTARE

Pentru analiza proceselor metalurgice se utilizeaza n
principal metodele statistice fundamentale, care permit ca
din valorile observate sa se traga concluzii privind re-
partitia frecventei diferitilor parametri, interactiunea lor,
verificarea valabilitdtii anumitor premise, studierea  de-
pendentelor dintre diferiti parametri etc. Banailel, Tn ulti-
mul timp sint folosite metode statistice dinamice si mo-
dele de optimizare a proceselor metalurgice. In acest
sens se uzeazd cel mai. frecvent de construirea unui mo-
del matematic pentru reprezentarea procesului, sistemului
sau ansamblului de operatii ce trebuie studiat. Totodatad
modelul da o reprezentare conceptional cantitativa a pro-
blemei si constituie o baza pentru solutia sa abstracta.

Astfel de modele matematice au fost elaborate in mari
combinate si Tntreprinderi metalurgice : pentru furnale —
la Galati, pentru otelarii — la Galati si Hunedoara, pentru
laminoare — la Galati, Hunedoara, Resita si la Tntreprin-
derea de prelucrare a aluminiului  Slatina. Ele au fost
construite de specialisti din centrele de calcul existente
in cadrul acestor unitati si programate pe calculatorul
electronic, permitind conducerea procesului de productie in
regim de lucru off-line (integrate in procesul de produc-
tie) si actualizarea operativa a deciziilor.

Optimizarea proceselor metalurgice prin intermediul cal-
culatoarelor. face posibila determinarea conditiilor care sa
asigure o serie de valori ale parametrilor ~in limitele
prescrise de procesul tehnologic si sd duca la realizarea
unor indici tehnico-economici ridicati.

PREOCUPARI PENTRU VIITOR

in prezent, ca_si pentru perspectiva, atentia este —orien-
tata asupra extinderii metodelor de analiza statistico-ma-
tematicd, in special pentru automatizarea complexda a pro-
ceselor metalurgice, pentru determinarea preciziei insta-
latiilor de mé&surare si control si pentru crearea sisteme-
lor de reglare.

Analiza statistico-matematica Tn metalurgie va fi
centratd, Tn viitor, in urmatoarele directii :

— crearea de modele matematice pentru descrirea com-
pletd a proceselor metalurgice de bazd, inclusiv functiu-
nea diferitelor metode matematice ; |

— cercetarea stabilitatii proceselor metalurgice, prm
functia de corelati, in special problemele caracterului sta-
tionar si ale caracterului normal ; i

— studiul — atit teoretic, cit si empiric — al tipurilor
functiilor de distributie ale parametrilor de baza, ai pro-
ceselor metalurgice ;

— studiul preciziei indicilor globali care caracterizeaza
aceste procese ;

— determinarea_ dependentelor dintre diferitele
bile, pentru cazurile neliniare ;

— gQarantarea preciziei si sigurantei aparatelor de ma-
sura si control ;

— stabilirea combinatiilor optime ale factorilor care In-
fluenteaza indicii proceselor metalurgice.

Aplicarea in practici a rezultatelor obtinute prin utili-
zarea metodelor de analiza statistico-matematica presupu-
ne o strinsd colaborare Tntre cercetdtor si  inginerul din

roductie : acesta din urma trebuie sa cunoasca posibi-
itatile concrete pe care le ofera cercetarea stiintificda, In-
clusiv aplicarea metodelor matematice moderne si sa stie
sa interpreteze si sa utilizeze cu eficienta rezultatele cer-
cetarilor. — ceea ce presupune si stabilirea unui limbaj
comun, in concordantad cu terminologia stiintificd actuald.

ing. Nicolae VACHN1UC
din Ministerul Industriei Metalurgice

con-

varia-

Calculul ciclului de fabricatie
prin  metoda potentialelor

IN CONTEXTUL perfectionarii organizarii si conduce-
rii productieii,, o atentie deosebita se cere acordata ciclului
de fabricatie — care, prin particularitatile si complexita-
tea sa, prun implicatiile sale asupra intregii activitdti teh-
nice, de productie si economico-fiinanciare, necesita cu- strin-
genta sa fie asezat pe baze stiintifice.

Dupd cum este cunoscut, ciclul de fabricatie _reprezinta

erioada de timp in decursul careia materia prima (semi-
abricatul) trece prin toate operatiile procesului de pro-
ductie, In vederea transformérii Tn produs finit. Marimea
acestel perioade, deci durata ciclului de fabricatie este u-
nul din indicatorii ce caracterizeaza gradul de organizare a
procesului de productie, Tn timp si spatiu — si sta la baza
elaborarii programelor de productie.

n cadrul _constructiilor de masini, ciclul de fabricatie,
se determina aitit pentru fiecare produs si subansamiblu n
parte, cit si pe ateliere, sectii de productie sau pe Tntre-
prindere Tn ansamblu.

Optimizarea lui este posibila prin utilizarea cercetarilor
operationale — ansamblu de metode ce servesc la studie-
rea unui fenomen n vederea determinarii in mod rational
a celor mai eficiente solutii, uitiiizind procedee statistico-
matematice de modelare si rezolvare..

Aplicatia la care ne referim in cele de mai jos demon-
streaza utilitatea, din acest punct de vedere, a metodei po-
tentialelor (M.P.M — Metro Potential Method)..

Ca si metoda drumuluii critic,~ metoda_potentialelor se
bazeazad pe constructia unui_graf al activitatilor, insa per-
mite efectuarea unor modificari, fara a afecta alura ge-
neralda a grafului

Tn graful realizat prin metoda potentialelor, activitatile
sint reprezentate prin noduri, iar legaturile dintre aces-
tea prin sageti.

n exemplul din. fig. 1, tI re-
prezintd durate activitatii A, t2 —
durata activitatii B, iar d — con-
ditia de corectare a timpului tl

Fug. 1 pentru a Tncepe activitatea B

Tn acest fel, se poate ca activitatea ,B“ sainceapa Tna-
inte de terminarea activitatii ,,A", fard a mpiedica desfa-
surarea acesteia, cu conditia ca durata t sa fie cel mult
egala cu t2-tl.

Acest mod de reprezentare permite elaborarea retelei,
fara introducerea unor activitati fictive; pot fi reprezen-
tate unele restrictii temporare si, de asemenea, se poate
delimita in mod riguros rangul. fiecarei activitati din ca-
drul unei lucrari Determinarea ,,drumului critic* si a re-
zervelor de timp se realizeaza dupa acelasi procedeu ca si
Tn cazul metodei drumului critic.

EXEMPLIFICARE. Consideram o Tntreprindere care fa-
bricd un produs N compus din trei subansamble, din care
Sl si S2 se executd in cadrul ntreprinderii, iar subansam-
blul S3 — de catre o altd intreprindere, prin colaborare.

Din documentatia tehnologica, a produsului respectiv, se
cunosc urmatoarele date :

— subansamblul SI necesita operatii de turnatorie i
prelucrari mecanice, cu durata de 12, respectiv 16 zile;

— subansamblul S2 se executa la atelierul de cazangerie,
n 30 de zile;

— subansamblul S3 se executd de catre Tntreprinderea
colaboratoare, in 2L de zile, iar dupa primirea sa mai
sint necesare 10 zile pentru executarea unor operatii de
prelucrari mecanice. Tnainte de a fi trimis la montajul
general ;

— pentru efectuarea montajului este necesar un dispozi-
tiv Dm, care se poate executa in 18 zile, iar pentru efec-



tuarea probelor finale trebuie un dispozitiv Dp, a carui fa-
bricatie dureaza 24 de zile ;

— montajul _general al produsului dureazd 14 zile, pro-
bele 10 zile, iar asamblarea si expedierea produsului la
beneficiar 1 Zi.

Se cere sa se_construiasca graficul retea prjn metoda
potentialelor si s& se determine ciclul de fabricatie al pro-
dusului N

Pentru usurinta transpunerii datelor Fe graf, Tn dreptul
nodurilor din fig. 1 se trec datele problemei, Intr-un oa-
roiaj de faima reprezentata n fig. 2.

N Cu Ai este notat Tnceputul cel mai
4 devreme a! activitatii cu Aj — incepu-
tul cel mai tirziiu, cu Bi — terminarea
cel plai devreme a activitatii, cu Bj —
terminarea cu tntirziere, cu ti — du-
Fug. 2 rata activitatii.

_Determinarea rangului operatiilor tinind seama de con-
ditiile impuse de tehnologie este redata in tabel.

Drumul critic corespunde ciclului de fabricatie si are o
duratd de 56 de zile Elg. 3), data de operatiile : executa-
rea subansamblului S3 (in colaborare) plus prelucrarea S3
plus montaj plus probe, plus ambalare si expediere.

Hr. Activitatea Durata Conditii Ban-
(zile) gui
1. Sxacutaro subunsasblu Sl 12 Tnceput turnare Sl 1
2. | S2 30 Idea - executie S2 1
3. ide® S3 21 ldea - executie Tn co-
laoorare S3 1
4. Executata dispozitiv ba 13 nceput executie ba |
5. Sxocutara dispozitiv bp 2* ldea Dp |
6. Prelucrare «ubanseablu SI 16  Turnare-prelucrere si 11
7. ldea S3 10 Xxsc. ta colaborare S3 11
8. Asanblarc 51 ¢ S2 @ S3 1* Sxeeutio nb-aontej lit
9. Probe 10 Montaj — probe v
a». Ambalat * expediat

Prob%— aabalat * ex-
pe*Ut

Intrucit pentru rezervele libere si cele independente, a-
plicind formulele, apair valoni negative, se trece Tn tabel
valoarea ,0“. Tn exemplul luat apare o rezerva totald de
timp de 40 de zile, corespunzatoare operatiilor 1, 2, 4, 5 si
6, ceea ce arata ca aceste operatii pot fi decalate in timp,
pe graficul de executie, cu valorile corespunzatoare rezer-
vei totale (care reprezinta diferenta dintre terminarea cel

Fig. 3: Determinarea ciclului de fabricatie prin metoda
potentialelor.

mai devreme si sfirsitul cel mai tirziu posibil al unei
activitati din grafic). . .

Aplicarea acestei’ metode trebuie facutda pe baza unui
studiu aprofundat al datelor obiective ale problemei ce tre-

buie rezolvata, de acestea depinzind rezultatele ce se obtin.

Petre SUTRU
Organizarea activitatii
de analiza economica

CUNOASTEREA si folosirea actiunii legilor economice, a
legii dezvoltarii planice proportionale in primul rind, pre-
supun actiuni complexe de analizd a fenomenelor si a
proceselor_economice, Procesul de cunoastere este realizat
prin analiza — calitativa si cantitativd, postoperativa si
previzionala — de reperare a factorilor si cauzelor care
concurd la formarea rezultatelor economico-financiare.
Concluziile analizei sint determinante Tn_stabilirea propor-
tiilor economice, a obiectivelor si a sarcinilor, a prioritati-
for care se impun in cadrul fiecarei etape de dezvoltare.
La fiecare nivel al conducerii, analiza economica furni-
zeaza_informatii indispensabile prevederii, organizarii, co-
menzii, reglarii si controlului activitdtii economico-sociale.

Intr-o abordare sistemicd, principalele etape ale analizei
economice reies din schema de reprezentare redatda mai
jos. ¢

n vederea caracterizarii preliminare a activitatii  eco-
nomice, analiza se situeaza la nivelul sistemului, unde mo-
dificarile se produc mai greu, iar evolutia este mai lenta.
Analiza organicd evidentiaza fenomenele enerale care
determind  tendinta in evolutie a sistemului  economic.
Avind in vedere tendintele generale manifestate si  obi-
ectivele ce revin sistemului in cadrul economiei natio-



riale, conducerea  strategico-tactica  stabileste indicatorii
telinico-econotmiei care definesc norma sistemului Yx pri-
vind_conditiile socialmente necesare de desfasurare a acti-
vitdtii. De asemenea, la acest nivel conducerea ia hotariri
de reglare a functionarii_ sistemului, atunci cind apar aba-
teri mai mari decit un nivel de exceptie prestabilit DY mai
mare ea p . Sursele informationale de bazd ale analizei
reliminare sint bilantul contabil si anexele lut Analiza
ilantierda releva modul de formare a rezultatelor finan-
ciare si redda schimbarile structurale ale patrimoniului. Pe
baza bilantului urmeaza a se efectua analiza statica si cea
dinamica a activitatii sistemului.

Analiza statica presupune studiul corelatiilor de bilant
si al structurii patrimoniului. Prevederile cu caracter nor-
mativ privind corelatiile Tntre indicatorii din bilant si din
formularele anexa asigurd cadrul unitar de realizare a in-
vestigatiilor. pe orizontala bilantului.  Studiul corelatii-
lor releva modul de desfasurare a relatiilor economice si
financiare cu alte unitati si cu bugetul de stat in cadrul
autogestiunii. De asemenea, sint semnalate sub-sau supra-
normative de mijloace circulante care reflecta situatia eco-
no, lieo-financiara a sistemului. Din punct de vedere ca-
litativ, gestiunea patrimoniului este apreciata prin studiul
bilantului pe verticald, pentru a cunoaste modul in care a
fost finalizata politica de conducere in perioada analizata.
Greutatea specificd a sumei posturilor si a grupelor de
posturi de bilant releva ponderea diferitelor categorii de
mijloace si fonduri Tn totalul wvaloric al patrimoniului.
Indicatorii relativi de intensitate calculati caracterizeaza;
modul de structurare a patrimoniului, situatia financiara
a sistemului, gradul in_care mijloacele circulante —asigura
continuitatea productiei, capacitatea de platd, viteza de
rotatie a mijloacelor circulante etc. Pe Iinga indicatorii de
bilant, sint utilizate date din anexe si din situatii ale in-
deplinirii planului.

Aprecierea globald a starii sistemului analizat mai pre-
supune compararea indicatorilor proprii cu cei obtinuti de
alte sisteme economice cu acelasi profil al activitatii. Tn

acest scop, forul tutelar poate stabili o relatie de com-
parabilitate dupd procedeul urmator: se calculeazd indi-
catorii relativi de coordonare, ca raport Tntre indicatorii

de nivel sintetici a douad sisteme comparate §Ia numarator
pentru sistemul comparat) ; se pondereaza_ fiecare raport
cu o nota (coeficient) de” importanta relativa a indicato-
rului Tn caracterizarea activitatii ; se Tnsumeaz& rezultate-
le ponderarii: daca totalul obtinut este mai mare decitsuma
notelor, atunci sistemul comparat are o activitate econo-
micd mai_bund decit a sistemului cu care se compard.
Comparatiile ntre sistemele subordonate permit ierarhiza-
rea lor si luarea de masuri pentru generalizarea rezulta-
telor pozitive obtinute de sistemele cu activitate buna.

Analiza dinamicd a situatiei unui sistem economic se
bazeaza pe studiul seriilor dinamice ale indicatorilor de
bilant si al celor rezultati prin analiza staticd pentru mai
multe perioade (reprezentative) de gestiune.  Indicatorii
relativi ai dinamicii, calculati, evidentiaza tendinte Tn func-
tionarea sistemului, mutatii cu caracter de legitati care se
manifestd Tn gestiunea patrimoniului. Constatarile fapti-
ce stau la baza elabordrii bilantului previzional de prefi-
gurare a situatiei patrimoniului in perioadele viitoare de
gestiune.

Concluziile analizei preliminare constituie scenariul ca-
litativ de stabilire a normei sistemului si a politicii de
conducere in perspectivd. Ele urmeaza a se detalia prin
scenarii cantitative de utilizare a cercetdrilor = operationale
(programare matematicd, metoda drumului critic — PERT,
tehnica Monte Carlo etc), In vederea optimizarii proportii-

lor economice si a stabilirii echilibrului dinamic al siste-
mului economic. ) ) y
Rezultatele desfasurarii actiunilor, exprimate prin. ma-

rimea indicatorilor efectivi (Y), sint expuse analizei cali-
tative de stabilire a legaturilor cauzale si a conexiunilor
dintre fenomene si procese. Tn aceastd etapa sint determi-
nati factorii reproductiei (xi) care au contribuit la for-

marea rezultatelor din perioada analizata. Potrivit princi-
piilor de analiza, sint reperati factorii cu actiune directd,
cei eu actiune indirecta pe nivele de influentd, pina la sta-
bilirea cauzelor finale ce explica un rezultat. Cu prioritate
sint studiati indicatorii efectivi care prezinta abateri im-
portante de la nivelul lor prestabilit DY mai mic decit
zero pentru indicatorii ce exprima criterii decizionale de
maximizat; DY mai mare decit zero pentru criterii deci-
zionale de minimizat).

Spre exemplu, dacd analiza bilantiera releva o renta-
bilitate scdzutd a_productiei (DRt mai _mic decit zero)
atunci, prin detalierea analizel, urmeaza a fi identificati
factprii determinanti si relatiile_de conexiune dintre el.
Avind in vedere relatia grinupalé_ de calcul al ratei ren-
tabilitatii (Rt = B 100 C), factorii principali de actiune sint
beneficiul, cu influenta directa si costul productiei, cu in-
fluentd inversa ; cum beneficiul este calculat ca diferenta
intre pretul de productie si costul de produse Tnmultit cu

roductia fizica (B — (p—=¢) q) marimea ratei rentabi-

itatii este conditionatd de evolutia productiei fizice, a
structurii _sale sortimentale, a costului si_pretului de pro-

ductie. Fiecare factor cu actiune directd este cau-
zat de influenta unor factor indirecti (pentru ren-
tabilitate), cum __sTnt: consumurile specifice,  pre-
turile . aprovizionare, timpii deproductie, chei-
tuieflile. indirecte, viteza de rotatie a mijloacelor cir-

culante etc. ; cauzele finale se regasesc in modul de ges-
tionare si utilizare a resurselor, felul in care au fost rea-
lizate functiile de conducere si de executie. Prin analiza
calitativa sint reperate relatiile structurale si functionale
care reflecta fenomenele si procesele cercetate. Aceste re-
latii sint exprimate prin modele statistico-matematice care
ct)gtl_indesc interactiunea si dependenta elementelor consti-
utive.

Pe baza datelor de evidenta economicd, aplicarea tehni-
cilor de analiza cantitativa (substituiri inlantuite, analiza
intrari-iesiri, cercetari operationale etc.) in modelele rezul-
tate duce la determinarea marimii influentei factorilor asu-
pra formarii rezultatelor. Tn exemplul considerat analiza
abaterii, Tn marimi absolute, a ratei rentabilitatii realiza-

te (1), fatd de cea prevazuta (0?,_ utilizind tehnica sub-
stituirilor Tn lant, presupune aplicarea urméatoarelor re-
latii de calcul:
DRt &> ® DRtCq) + IRt(sq) ¢ DRt(0) + »Rt(p)
DRtlqg) «

DRt(«g) m (po-o0o0)gl»loo/qlco — (p~™NIg™loo/gn
DRt(c) e (Po-cpg™loo/g”™ — <Pq“00™M1*10°/11c0

DRtCp) »
_In fiecare termen, la numardtor si numitor, rezultatele
inmultirii se Tnsumeaza pentru toate produsele fabricate.

Fiecare abatere partiala este descompusa, in continuare, pe
factori determinanti, dupd aceeasi procedurd. Analiza in-
deplinirii prevederilor poate fi aplicata si marimii indicilor
(Di1y). Concluziile desprinse din analiza rezultatelor, consti-
tuie  fundamentul ludrii deciziilor operative si oportune
privind reglarea si autoreglarea functionarii  sistemului
economic (dupd principiul exceptiei) si_de mobilizare a re-
zervelor potentiale Tn_ndeplinirea  eficientd a sarcinilor
asumate. Aceste decizii vizeaza corectarea traiectoriei sis-
temului in functionare, in vederea mentinerii echilibrului
sdu dinamic.

n scopul elaborarii traiectoriei viitoare, analiza cantita-
tiva este completata cu studiul intensitatii, directiei si for-
mei legaturilor de tip-cauza-efect. Seriile statistice de date,
Brin care se caracterizeazd fenomene de masd, stau la
aza determindrii raportului de corelatie (Ry ;xi) dintre in-
dicatorii globali, (caracteristici rezultative) si factorii de
inflenta reperati (caracteristici factoriale). Daca marimea
raportului semnaleaza existenta legaturii statistice de oin-
tensitate semnificativa (Ry ;xi cel putin egal cu p), atunci
urmeaza a se stabili forma cea mal probabild a acestei



legdturi (Y = f(xi)). prin care se exprima tendinta de for-
mare a rezultatelor. Dupd estimarea coeficientilor, Tn linia
de tendintd determinata se extrapoleaza marimea indica-
torilor de nivel care reflectd obiectivele si sarcinile siste-
mului Tn perioadele viitoare de activitate, pentru nivele do-
rite si posibile ale factorilor de interactiune. Corelarea
marimilor si corectarea lor in functie de prioritatile si
posibilitatile etapei de dezvoltare, converg spre definirea
sau redefinirea normei sistemului economic, concretizatd in
proportii economice si ritmuri ale evolutiei, exprimate cu
ajutorul sistemului integrat de indicatori tehnico-economici.

Etapele ciclului analize calitative si cantitative, statice
si dinamice, postoperative si previzionale presupun pro-
ceduri iterative de lucru,, cu posibilitati de reluare, in cer-
cetarea realitatii de la general la particular 1inductiv si
deductiv), aplicand metoda materialismului dialectic in do-
meniul economic. Tendinta de evolutie a unui sistem eco-
nomic este rezultanta tendintelor analitice manifestate . ca
urmare a tensiunilor interne si a interactiunii cu mediul
exterior. Modificérile cantitative, manifestate ca tendinte
analitice, pot sa duca la mutatii calitative cu 1implicatii
asupra evolutiei generale. Utilizarea tehnicii electronice de
calcul Tn prelucarea datelor face posibila efectuarea ana-
lizei in toata complexitatea sa. Modularizarea activitatii pe
etape si folosirea bibliotecilor matematice si statistice de
programe sporesc eficacitatea analizei economice, Tn sen-
sul sporirii contributiei acesteia la cresterea calitatii si a
eficientei activitatii economice.

Victoria OPREAN
S Dumitru OPREAN
Universitatea ,,Babes-Bolyal“ Cluj-Napoca

Cresterea eficientei transporturilor

prin rationalizarea operatiilor

de manipulare a marfurilor

MODERNIZAREA activitatii de transport_implica utiliza-
rea unor tehnologii moderne, cane asigurd mecanizarea
complexa a lucrarilor de fincarcare-descarcare, a operati-
unilor de transport si a celor de Tnmagazinare, diucind la
sporirea vitezei comerciale, promptitudine, sigurantd, cres-
terea productivitatii muncii, diminuarea consumurilor de
carburanti si / sau energie electrica, a cheltuielilor.

Astfel de tehnologii integrate trebuie sa satisfacd. 1n
principal, urmatoarele comandamente :

— mecanizarea complexa si automatizarea proceselor de
manipulare ;

— omogenizarea Tncarcaturilor din punctnil de vedere al
formei si volumului ;

— dezvoltarea si perfectionarea transporturilor combina-
te (rutiere, feroviare, navale, aeriene), atit interne cit si
internationale;

— sincronizarea proceselor de manipulare si transport;

— dotarea cu mijloace de transport modeme, adaptate
constructiv si functional pentru reducerea la minimum a
stationdrii_ sub_operatiuni de Tncarcare-descércare, pentru
cresterea indicilor de utilizare, economisirea de timp si méa-
rirea randamentului ;

— dezvoltarea sistemelor, metodelor si tehnicilor moder-
ne dte )transport al marfurilor (in pachete® palete, Containe-
re etc) ;

. — reducerea la minimum a stocarilor si manipularilor
intermediare ale marfurilor :

_— cooperarea dir_i_iaté si eficientd, pe bazd de sistem, a
cit mai multor mijloace de transport pentru efectuarea

rapida, sigura si eficientd a deplasarilor de bunuri si per-
soane.

In organizarea eficientd a transporturilor, cooperarea n-
tre mijloacele de transport nu numai ca este posibild,
necesara si utild, dar a devenit indispensabild; rezolvarea
ei presupune nsa un sistem informational bine organizat,
operativ, cu pregnante coordonate de prospectare si pre-
viziune, cu_metode si tehnici de marketing, specifice trans-
portului. _Tendinta generald_este de a integra circulatia
interioara si exterioara a marfurilor intr-un sistem unitar,
eliminindu-se rezolvarea fragmentara costisitoare a trans-
portului, prin trecerea de la sistemul de transport ,din
poartd n poartda" la sistemul ,din casa in casd“. adica
de la pregatirea si desfasurarea procesului tehnologic de
fab)ricat,ie pind la desfacere si consum (industrial sau cas-
nic).

Costuri foarte ridicate se Tnregistreaza in prezent, n
transporturi, datoritd Volumului mare de munca necalifi-
catd— prestatd in_conditii grele si foarte grele — pe care
il consuma operatiunile de Tncarcare-descarcare si  tim-
pului pe care 1l necesita. De aici rezultd preocuparile pen-
tru elaborarea si punerea in practicd, pe scarda mai larga,
a unor procedee de transport, care sa elimine necesitatea
vehiculului, deci si a operatiunilor, de Tncarcare-descarcare
n si din acesta. Este vorba de transportul prin conducte,
pe banda, pneumatic sa. El se preteaza Tnsd numai la anu-
mite categorii de marfuri_(lichide, friabile etc.), tn majo-
ritatea cazurilor din practica solutia cea mai buna. Tn con-
ditiile actuale, ramine totusi utilizarea vehiculelor, dar
micsprind pe cit posibil manipularile intermediare, marind
capacitatea mijloacelor de transport si viteza lor de de-
plasare, pentru a se apropia cit mai mult de caracteristi-
cile transportului continuu — fara vehicul.

Tn cazul transborddrilor dintr-un .mijloc de transport in
altul, inerente in cazul transportului combinat, mecanizarea
constituie o conditie indispensabila pentru micsorarea sta-
tionarii sub operatiuni, deci pentru diminuarea efectelor
negative ale ntreruperii lantului de transport.

olutionarea eficienta a problemelor_complexe si dificile
ale mecanizarii Tncarcarilor si descarcérilor de marfuri re-
clamé valorificarea superioard a _gindirii, experientei si ba-
zei materiale, pentru alegerea, dintre diferitele posibilitati,
a variantelor apreciate ca optime, pe baza unei temeinice
fundamentari tehnice, economice si sociale.
. In legatura cu aceasta, cercetarii stiintifice de profil i se
cere sd puna La dispozitia practicii, procedee, tehnici, teh-
nologii si metodologii, studiate complex ; s& depisteze do-
meniile de activitate care permit punerea In valoare a ce-
lor mai. eficiente masuri de rationalizare a operatiunilor
de Tncarcare-descdrcare ; sa ia In considerare acele solutii
organizatorice si tehnice care corespund cel mai bine ne-
voilor si posibilitatilor prezente si de perspectiva ale eco-
nomiei nationale.

Rezultatele la care se tinde sa se ajunga prin dezvoltarea
tehnicd a metodelor de Tncarcare-descarcare prezintadouad
aspecte principale :

= pe de o parte, un_aspect general social, Tntrucit prin
mecanizare se realizeaza conditii de munca la un nivel so-
cial mai Tnalt. Din acest punct de vedere putem evidentia
o serie de implicatii favorabile ale introducerii mecanizarii,
cum sint: eliminarea sau cel putin usurarea unor munci
grele, care reclama efort fizic mare, deci — totodatd —
reducerea necesarului de muncd manuald ; Tmbunatatirea
conditiilor de munca la locurile de Tncarcare-descarcare a
marfurilor, prin atenuarea factorilor ce pot dauna sana-
tatii (praf, gaize. abur s.a.? ; reducerea pericolului de acci-
dentare a muncitorilor ce lucreaza la Tncarcarea-descarcarea
marfurilor, prin Tmbunatatirea conditiilor de securitate a
muncii; mdrirea vitezei de manipulare a marfurilor, ce-
rintd pentru ajungerea lor la timp, si in conditii, optime la
destinatie — obiectiv principal ai ntregului proces de
transport (element de Importanta deosebita in cazul mar-
furilor usor perisabile). Introducerea utilajelor si- insta-



latiiiilor mecanizate de Tncarcare-descarcare si manipulare
presupune si ridicarea calificarii si policalificarea munci-
torilor, in vederea utilizarii cu randament maxim si in
deplina siguranta a mijloacelor mecanice ;

@ pe de alta parte, un aspect economic, finind seama
ca prin mecanizare se asigura utilizarea mai buna a fac-
torilor de productie, in special In ce priveste: micsorarea
cheltuieMor la operatiile de Tncércare-descércare si depozi-
tare; reducerea costului transporturilor complexe; diminua-
rea cheltuielilor pentru ambalaje de transport; evitarea
pierderilor si a degradarii marturiilor prin manipulari re-
petate ; cresterea ritmului si vitezei de miscare a produse-
lor pe circuitul producétor-depozit-beneficiiar, o mai
buna utilizare a spatiilor de depozitare ; eliberarea de
la operatiile de Tncarcare-descarcare a unor muncitori care
pot fi folositi productiv la alte locuiri de munca; folo-
sirea mai completd a capacitatii mijloacelor de transport
si_a instalatiilor, in special datorita faptului ca se Tmbu-
natateste rulajul vehiculelor cu care se transportda marfu-
rile, se mareste viteza comerciala si se reduce timpul spe-
cific de utilizare a fronturilor de Tnhcarcare-descarcare, con-
siderat pe tona manipulata ; accelerarea efectdurii trans-
porturilor de marfuri.

Studiile Tn acest domeniu trebuie s& urmareasca
obiective :

— sa elimine manipularea, ori de cite ori este posibil ;

— sa realizeze dispozitive eficiente si economice pentru
manipularile care nu pot fi evitate.

Tntrucit activitatea de manipulare, desi are specificitatea
ei, se integreaza n procesele de productie, depozitare,
transport si desfacere a marfurilor si materialelor, studiile
privind problemele de manipulare trebuie sa determine a-
cele metode si mijloace care convin cel mai bine acestor
procese privite in ansamblul lor.

Pentru a usura alegerea celor mai economice solutii de
manipulare, trebuie sa se porneascda de la principiul gru-
parii produselor si materialelor in unitati de manipulare,
pina la marimea maxima admisa de cerintele de productie
si desfacere, de caoacitatea de ridicare-deplasare a utila-
jelor de manipulare, de caracteristicile constructive ale
mijloacelor de transport. Acest principiu al gruparii im-
plicd o cunoastere aprofundatd a gamel, destinatiilor si ca-
racteristicilor diverselor mijloace modeme de transport,
manipulare si depozitare (containere, palete, pachete s
alte sisteme), a caror eficienta au fost verificate n prac-
tica.

doua

prof. dr. Mihai GEORGESCU
Institutul de marina ,,Mircea cel Batrin"
Constanta

Dimensiunile telinico-sociale

ale ingineriei ca stiinta

INGINERIA este stiintd de sine statatoare, cu obiecti-
ve, legi si metode proprii, caracteristice, cu laturi multiple

cane-i confera multidimenslonalitate. multi- si inteirdis-
ciplinaritate, precum si o larga aplicabilitate Tn domeniile
cele mai diverse ale .vietii si activitatilor economice si so-
ciale. Tn jurul acestei idei este construitda lucrarea recent
aparuta in Editura tehnica — ,Ingineria, o stiinta multi-
dimensionald”, de Mihail Florescu, membru corespondent
al Academiei Republici! Socialiste Romania.

Sintetizind conceptual elemente acumulate in  bogata
sa activitate in domenii ingineresti si de conducere a u-
nor ramuri economice si de stiintd, precum si n cerce-
tarea proprie desfdsuratd in sferele stiintelor — fizice, chi-

G

mice, tehnice, cibernetice, economice, sociologice, politolo-
gice, ecologice s.a, autorul abordeaza o problematica vasta
si de strictd actualitate, de factura sociald, tehnica si teh-
nologica.

Domeniile care sint proprii ingineriei raspund legita-
tilor_generale ale stiintei, precum si legilor particulate,
specifice unor importante ramuri ale acesteia (mecanica,
electronicd, energeticd, chimie s.am.d.). Autorul demons-
treazd ca ingineria are o serie de puncte comune ou stiin-
tele tehnice, dar si importante tangente cu stiintele naturii,
societdtii si economiei. Obiectul stiintelor tehnice 1l cons-
tituie elaborarea permanenta a metodelor de prelucrare a
resurselor pe care natura le furnizeaza omului ; al ingi-
neriei — elaborarea proiectelor de realizare a capacitatilor
de productie, a obiectivelor productive si a bunurilor ma-
teriale, referindu-se la rezolvarea nu numai a problemelor
tehnice si tehnologice, ci si a celor economice, incepind cu
studiile de marketing, de organizare si conducere si de
cercetdri operationale in vederea optimizarii proceselor si
cresterii eficientei productiei si sfirsind cu evaluarea efec-
Itelor Tn sfera demografica si sociala ale realizarii proiecte-
or.

n lucrare sint prezentate — cu referiri speciale la pro-
ductia chimica — etapele procesului de inginerie : cerce-
tarea stiintifica si cercetarea tehnologicd, proiectarea in-
stalatiilor si a tehnologiilor, constructia instalatiilor indus-
triale (realizarea investitiilor si analiza atingerii parame-
trilor_proiectati), analiza functionarii in exploatare a _in-
stalatiilor, perfectionarea lor si a tehnologiilor respective,
ntr-o maniera originala sint tratate raporturile dintre in-
gineria tehnologica si revolutia industriala Un amplu ca-
pitol dezvoltd, ntr-o Viziune stiintificd avansata proble-
me actuale ale ingineriei energetice, cum_sint : cercetarea
si proiectarea tehnologiilor noi pentru utilizarea intensiva
a carbunilor, tehnica energetica nucleara, ingineria surselor
neconventionale de energie, glospodérirea eficienta si con-
servarea energiei. Pornind de la analiza influentei revolu-
tionare a electronicii Si microelectronicii Tn dezvoltarea
tehnicd, tehnologicd si economicd sint cercetate relatiile
dintre inginerie, ingineria de sistem si cibernetica, detaliin-
du-se aspecte legate de automatizarea proceselor tehnolo-
gice (ca disciplina inginereascé?, aportul Tn acest domeniu
al microprocesoarelor, rolul informaticii Tn organizarea su-
perioara a productiei, utilizarea calculatoarelor in proiec-
tarea tehnologicd si de montaj, a calculatoarelor de gesti-
une Tn industrie, Interconectarea calculatoarelor de condu-
cere a proceselor tehnologice si a celor utilizate Tn ges-
tiune, modelarea matematica si modelarea izometrica in
ingiineria tehnologica etc., relevindu-se implicatiile pe pla-
nul eficientei economice.

Descriind bazele acestei noi stiinte — ce are ca unui
dintre obiectivele sale raportul om-natura — ntr-o viziune
care impune cercetatorilor, oamenilor de stiinta, economis-
tilor si celorlalti specialisti din practica concepte dialectice
cu privire la fenomenele noi ce apar in toate domeniile
activitatii sociale, cartea oferd o serie de metode si teh-
nici avansate, fundamentate, pentru folosirea nu numai
rationald, dar si Tnalt economica a resurselor naturale fin
folosul omului, al societdtii umane, pentru utilizarea efi-
cientd a mijloacelor tehnice Tn scopul credrii tuturor bu-
nurilor materiale necesare dezvoltarii economico-soeiale, u-
nei vieti civilizate.

Lucrarea prezinta un interes deosebit pentru specialistii
din toate domeniile ingineriei, tehnicii, tehnologiei, eco-
nomiei, sociologiei, informaticii, automaticii, ca si cadrelor
didactice, studentilor, tuturor Celop care vor sa aprofun-
deze aceasta problematica ce se impune in contemporanei-
tate.

prof. dr. E. NICULESCU-MIZIL



Conceperea sistemelor de productie

IN RINDURILE specialistilor occidentali reuniti, anul
trecut, la primul congres international asuipra progreselor
n sistemele automatizate de conducere a productiei (Bor-
deaux, Franta) a predominat opinia ca Tntre conceptia au-
torilor soft-ware-ului si nevoile utilizatorilor existd un
decalaj care diminueazd, iar uneori anuleaza eficienta
conducerii asistate de calculator. Modularea sistemelor nu
a rezolvat problema, pe de o parte pentru cd de regula,
seturile de programe — bazate pe metoda MRP (Mate-
rials Requirements Planning — planificarea necesarului
de materiale), ulterior dezvoltata prin MRP Il (Manufac-
turing Ressources Planning — planificarea resurselor de
fabricatie) — au fost croiteipentru specificul unui anumit
utilizator, iar pe de alta parte pentru ca, atunci chiar
cind ele sint suple, avind un anumit caracter de universa-
litate, beneficiarul nu stie ce module sint mai adecvate
necesitatilor sale si cum s& asigure_compatibilitatea infor-
matiilor Tntre module. Se considera ca o solutie posibild
Lreorganizarea™ practicii, pentru a desprinde modelele si
conceptiile necesare unei conceptii optimale a sistemului
— pornind de la analiza_centrelor de decizie si_a fluxului
de informatii din intreprindere (analiza necesara si pentru
sistemele neinformatizate).

O ancheta organizata de revista franceza ,,L’Usine nou-
velle" indica drept prima faza modelarea realitatii intre-
prinderii. Tn acest sens se recurge tot mai mult la metode
grafice : retelele PERT, Petri, Grafcet, care — reprezen-
tand etapele si tranzitiile in functionarea unui sistem —
permit sd se analizeze secventele operatorii, sa se elabo-
reze algoritmii necesari sincronizarilor .si comunicatiilor
n cadrul sistemului de productie.

De pilda, o echipa de cercetatori francezi modeleaza gra-
fic programarea productiei pe baza unor, criterii care tin
seama de gradul de facilitate a reprezentarii timpilor,
sarcinilor, resurselor si capacitatilor, a paralelismelor si
sincronismelor Tntre procedee, a starii sistemului de pro-
ductie etc. Tn acest scop, ea aplicd metode si instrumente
de analiz& structurald, cum ar fi gnafele cu rezultate si
activitati legate Tntre ele (metoda GRAI), analiza si pro-
iectarea structurate ale sistemelor, tehnologia_de perfec-
tionare a sistemelor. (Metoda GRAI reprezintd o analiza
structuratd bazatd pe un model de sistem de productie —
un fel de trama-tip — si pe o metodologie cane cuprinde
o analiza descendentd, pornind de la conducere catre sis-
temul fizic si o analiza ascendentd, suprapunerea celor
doua faze scotind in evidentd incoerentele sistemului ;
modelele elaborate pentru fiecare centru de decizie sint
prezentate sub forma unui grafic-retea, care se poate ra-
porta fie la atelierele de productie, fie la_ activitatile de
planificare atproduc'giei, aprovizionare etc., Tntr-un. context
static — conform cu previziunile initiale, sau dinamic —
in situatia unor perturbari). O astfel de analiza, efectuata
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la o Tintreprindere confruntatda cu problema optimizarii
stocurilor-taimpon pentru realizarea unor produse cu ciclu
de fabricatie lung, a relevat anomaliile tip privind struc-
tura sistemului _informational si a informatiilor insesi, cir-
cuitul datelor si situarea centrelor de decizie, depistindu-se
astfel incoerente de opticd si obiective Tntre comparti-
mentele de aprovizionare, control al stocurilor, programare
si productie, care Tmpiedicau flexibilitatea necesara Ca
solutie s-a propus un nou sistem de conducere a produc-
tiei, concretizat intr-un ,caiet de sarcini" — ce are in
vedere modelul de decizie (localizarea raspunderilor, do-
meniul si perioada de actiune a fiecarui compartiment etc.)
si eventualul sistem informatic de adoptat (natura si struc-
tura datelor, volumul si conexiunile informatiilor etc.) —
care permite utilizatorului s& implementeze mai eficient
programe existente sau sa comande un produs informatic

specific.

La nevoie — mai cu seama in cazul cind sistemul real
este foarte complex — aceasta J)rimé faza a modelarii
poate fi Tnsotita de o simulare, de asemenea folosind in-

strumente grafice Astfel, o echipa de la laboratorul de
automatica din Grenoble (Franta) a demonstrat, prin si-
mularea unui atelier flexibil de prototipuri al firmei
Citroen, ca dupa definirea si caracterizarea produselor de
fabricat, a masinilor si a programarii posibile a fabricatiei,
ca o faza importantd a modelarii, simularea devine un in-
strument util pentru dimensionare si organizare, pentru
reglarea intrarii pieselor si optimizarea firelor de asteptare
la masini_si la mijloacele de transport intern.

La institutul pentru automatizarea productiei din Stutt-
gart (R.F.G.) a fost elaborat un program modular pentru
simularea secventelor temporale in orice proces de fa-
bricatie integral sau partial automatizat. Unele dintre mo-
dule servesc la descrierea componentelor statice (masini,
celule de fabricatie, ateliere, stocuri etc.), altele la repre-
zentarea elementelor dinamice (fluxul materialelor si pie-
selor, mijloacele de transport si manipulare s.a.). Cu aju-
torul acestui program se determina efectele diferitelor con-
figuratii, ale unui sistem de productie la parametrii dati
ai echipamentului tehnologic — cum ar fi indicele de uti-
lizare a posturilor de lucru, timpii de asteptare ai piese-
lor, frecventa transporturilor, volumul maxim al stocurilor,
dimensiunea_loturilor de fabricatie etc. Spre exemplu, s-au
stabilit numarul de palete si viteza carucioarelor, necesare
pentru optimizarea logistica a utilizarii masinilor ntr-un
atelier flexibil.

Tn Japonia a fost dezvoltatd o metodd de evaluare a
activitdtilor, denumitd ,,condensarea si expansiunea date-
lor" si concretizatd intr-un sistem informatic interactiv
care simuleaza productia, mai cu seama la nivelul concepr
tiei instalatiei si al programdrii-lansarii, utilizand grupa-
rile analogice de ptese si masini (tehnologia de grup) in-
tr-un context dinamic si integrindu-se ca un nucleu 1in
sistemele informatice de conducere a productiei ; aplicatia
fiacutd la o ntreprindere cu 60 de ateliere a avut ca efct
reducerea la jumatate a timpilor de fabricatie D. C.



Sudarea prin difuziune

in Uniunea Sovietica a fost inventat un nou procedeu
de sudura, prin difuziune, care — spre deosebire de cel
prin fuziune — nu necesita electrod, sirmé de sudura, flux,
gaz de protectie. Cele doud piese ce trebuie sudate sint
introduse intr-un mecanism care le comprimd; Tn acelasi
timp se incalzesc local — prin inductie, prin radiatii sau
prin raze catodice, pina la o temperatura cu 30—50 la
suta inferioara celei de topire a metalului respectiv (sau
a celui mal fuzibil dintre cele doua materiale), fara insa
a depasi punctul de recnistaliaaire — suprafetele ce trebuie
imbinate. Efectul simultan al compresiunii si al Tncalzirii
duce la Tnmuierea metalului Tn zona Tmbinarii, la netezi-
rea asperitatilor si la umplerea golurilor. in acest mod
se accelereaza procesul de difuziune reciproca a atomilor
$i suprafetele pot fuziona

De exemplu, o imbinare fontd-otel necesitd un efort de
16 MPa si o temperaturda de 750—1 000 grade C. Sudarea
cupru-ceramica se efectueaza in 15—20 de minute, sub o
presiune de 20 MPa si la o temperaturd de 1050 grade C.

Acest procedeu de sudurda aplicat in vid evitd. in prin-
cipiu, oxidarea suprafetei metalelor. Cind metalul este n
Stare plasticd, fisurile submicroscopiee se cicatrizeaza spon-
tan, ceea ce contribuie la soliditatea Tmbinarii.

n cazul materialelor exteadure si al celor refractare,
ntre suprafetele de sudat se plaseaza o foaie subtire din-
tr-un aliaj deformabil, care, la comprimare si incdlzire, se
inmoaie, pina ce umple toate denivelarile, asigurand legaturi
interatomice eficace.

Prelucrare cu ajutorul ultrasunetelor

Similar prelucrarii in adincime prin electroeroziune, acest
procedeu poate fi folosit si in cazul materialelor rau con-
ducatoare de electricitate (ceramica, cuart, aliaje refrac-
tare s.a.). permitind' s& se realizeze forme ce n-ar putea fi
obtinute prin rectificare, pland sau cilindrica. Dispoziti-
vul de tiiere este conectat la un generator de ultrasunete
cu o frecventd de 20000 Hz ; amplitudinea vibratiilor va-
riaza ntre 10 si 50 microni. in Jurul scoliei_este injectat
un amestec de apa (servind si ca lichid de racire) si pul-
bere abraziva fina (carburd de bor), care, datorita vibra-
tiilor. realizeaza eroziunea ; acest amestec este evacuat o-
daitd cu particulele din materialul prelucrat, abrazivul pu-
tind fi recuperat pentru refolosire. Precizia medie de pre-
lucrare este de ordinul a 25 microni.

Paletizare fara palete

Pentru reducerea la minimum a consumului de mano-
pera la Tncarcarea-descarcarea materialelor pulverulente in
saci (Ingrasaminte chimice, ciment, ipsos etc.) pe fluxul
producator — depozit — beneficiar a fost conceput un sis-
tem de manipulare si transport care foloseste paletele nu-
mai Tn prima faza a ciclului, ceea ce reduce considerabil
numarul necesar al acestora, evitd retumarea lor, le pre-
lungeste durata de viata contribuie la mai buna folosire
a capacitatii mijloacelor de transport.

La fabrica producdtoare, sacii plini sint asezati Tn uni-
tdti de Tncarcdturda pe palete speciale, Tnaltate la partea
inferioard cu sipci cu sectiunea de 70X70 mm, astfel dis-
tantate incit sd permitd patrunderea ntre ele a dintilor
furcii caruciorulul elevator, care le transporta pe platforma
de expediere. incarcarea se face in semiremorci special
amenajate, cu doud rafturi prevazute si ele cu sipci de
aceleasi dimensiuni, Tnsa Tn pozitie intermediara fata de
sipcile paletei. Tn partea din spate a semiremorci® la ex-

terior, este agatat un carucior elevator cu 3 roti, portabil,
prevazut ou un mic motor diesel, care opate fi desprins
K pregatit pentru utilizare in citeva minute. Soferul —
special instduit — efectueaza singur ncarcarea autovehi-
culului (operatie ce dureaza o ora si jumatate, eliminin-
du-se imobilizarea mijloacelor de transport Tn asteptare),
aisezind paleta cu sipcile ntre cele ale raftului. Prin re-
tragerea paletei, Tncarcatura ramine pe raft. Ajuns la des-
tinatie, soferul foloseste acelasi carucior — de aceasta data
fara paletd — pentru descarcarea pachetelor de saci si
transportul lor la locul de depozitare, unde Tmipingatorul
mecanic al caruciorului elibereaza furca acestuia.

Roboti-controlori

Aria de utilizare a robotilor industriali Tn constructia de
masini s-a largit cu un nou domeniu : controlul nedestruc-
tiv. Primele aplicatii au aparut in industria aeronautica
(unde fiecare piesd in parte trebuie controlatd) si Th cea
a automobilelor.

Carcasele schimbatoarelor de sens al jetului (folosite la
avionele cu reactie pentru franarea la aterizare) — ele-
mente tronconice din materiale compozite pe baza de fibre
de carbon, cu diametrul de 3 m la baza si indltimea de 1 m
— sint controlate cu ultrasunete, cu ajutorul unei insta-
latii compuse din doi roboti sincronizati (unul in interio-
rul, celdlalt Tn exteriorul piesei aflate in rotatie), echipati
cu detectoare. Operatia dureaza 100 de minute, pe cind cu
vechea metoda ea se efectua in citeva zile. intr-o alta
variantd, un robot cu 6 axe deplaseazd un detector prin fa-
ta elementului de controlat, care e suspendat intr-un re-
zervor cu apd; semnalele de raspuns captate in urma
ebaleierii automate a conturului piesei sint afisate pe un
ecran video, orice defect structural al materialului tradu-
cindu-se printr-un contrast de culori.

La fabricarea caroseriilor de automobile, pentru contro-
lul dimensional se utilizeaza un robot cu laser, care veri-
fica toate cotele golurilor pentru parbriz, ferestre laterale
si_luneta din spate, relevind defectele care ar putea crea
dificultati la montarea usilor si geamurilor. O alta apli-
catie se refera la controlul etanseitatii la nivelul parbri-
zului si al usilor (operatie ce se efectua Tnainte trecind
masinile prin jeturi de apd) ; cabina autoturismului este
umplutd cu un gaz sub presiune, tar un robot deplaseaza
prin fata Tmbinarilor un detector de gaze, inscriind pe o
imprimanta punctele prin care pierderile de gaz depasesc
nivelul admis.

Banda de tabla din pulberi metalice

Procedeul britanic Mixalloy se bazeaza pe utilizarea unui
amestec de pulberi_metalice cu un liant celulozic si apa.
Se obtine o barbotind din care, dupa uscare, 6e formeaza
0 banda ce trece apoi prin fazele de compactare, sinteri-
zare primara in atmosfera de oxigen (care-i confera 90 la
suta din densitatea finald), laminate, sintetizare secundara
(in urma careia se ajunge la densitatea prevazuta, cu o
precizie dimensionalda de 1 la sutd), la' nevoie o noud la-
minare si, in final, Tnfasurarea in bobina a benzii de tabla
obtinute. Prin aceastd tehnologie se realizeaza benzi din
aliaje speciale (nichel-crom, bimetale pentru termostate,
nichel poros pentru baterii, nichel si cobalt ductil pentru
iproducerea de sirmd de sudura, fier-cobalt, fier-nichel s.a.)
si din metale foarte pure (peste 99,9 la sutd), in grosimi
de 0,95—05 mm si cu_ latimi de pinad la 300 mm. Usurinta
de schimbare a retetei barbotinel si a parametrilor de la-
minare permite sa se fabrice, chiar si Tn cantitati foarte
mici, benzi de o mare varietate a compozitiei, dimensiuni-
lor si culorii.

Redactor coordonator: Dorin CONSTANTINESCU



Contabilitate-financiar

Asigurarea securitatii si pazei numerarului

Legea nr, 22/1969 privind angajarea gestionarilor, con-
stituirea de garantii si raspunderea in legatura cu gestio-
narea bunurilor organizatiilor socialiste, la art. 29 pct. b
statueaza cd Tncadratul care nesocotind indatoririle sale
de serviciu, a adus pagube organizatiei socialiste prin a-
ceea ca nu a luat masurile necesare pentru pastrarea bu-
nurilor in conditii corespunzatoare, raspunde integral de
pagubele produse. Tn cuprinsul aceluiasi act normativ (la
art. 2) se face precizarea ca sint considerate bunuri, 1n
sensul legii, bunurile materiale, mijloacele' banesti  sau,
orice alte valori.

Legea nr. 5/1978 (republicata in 1982) cu.privire la or-
ganizarea si conducerea unitatilor socialiste de stat, pre-
cum si la functionarea acestora pe baza autoconducerii
muncitoresti si autogestiunii economico-financiare contine
unele prevederi privind atributiile organelor de conducere
ale ntreprinderii referitoare la asigurarea integritatii a-
vutudui obstesc care au aplicabilitate si in cazul numera-
rului..

Biroul executiv al comitetului oamenilor muncii are
printre atributii si pe aceea de a analiza modul,cum se
realizeaza . gestionarea bunurilor materiale, de a lua ma-
suri pentru asigurarea patrimoniului unitatii respective si
de a stabili masuri, in limita competentelor legale, pentru
recuperarea pagubelor aduse avutului obstesc, (art. 39
pct. m). ,

Directorul si contabilul sef r&spund, intre altele, si de
luarea masurile pentru asigurarea integritatii 1avutului
obstesc, (art. 40 alin. 4). , :

Directorul Tntreprinderii, asigura aplicarea masuriior a-
probate privind integritatea patrimoniului intreprinderii, si
recuperarea pagubelor aduse'avutului obstesc, (art. . 41
lit. ). 1o

Regulamentul operatiilor de casa al unitatilor socialiste,
aprobat prin Decretul nr. 209/1978, ca act normativ cu
caracter special prevede, la art. 5 ca conducatorii unita-
tilor socialiste raspund de buna organizare si desfasurare

a activitatii de casierie, n vederea gospodarii rationale a
mijloacelor banesti si a apararii integritatii avutului ob-
stesc.

Conform prevederilor art. 6, pentru casierie trebuie- sa
se asigure un spatiu adecvat Tn care sa functioneze 1in
conditiile unei depline securitati, In care scop conducatorii
unitatilor socialiste sint obligati sa ia masurile necesare
pentru Tnzestrarea casieriilor cu mijloace tehnice (grilaje
metalice si Tncuietori sigure la usi si ferestre, ghisee etc.
— n.n.) si de alarma, In functie de importanta valorilor
pastrate, si sa asigure conditiile de pastrare a numera-
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lului Tn cadrul unitatilor si de transport la si de la banci
sau celelalte institutii de credit.

Numeralul si alte valori, precum si documentele de
casa ale unitatilor socialiste se pastreaza Tn tezaure, case
de fier sau dulapuri metalice, care se incuie ori de cite ori
casierul patdseste ncaperea, iar la sfirsitul zilei de lucru
se Tncuie si se sigileaza (art. 8).

Tnainte de Tnceperea activitatii zilnice, casierul este obli-
gat sa verifice integritatea sigiliilor si Tncuietorilor de la
tezaur, de la casele de fier sau de la dulapurile metalice,
Tn cazul cind se constata deteriorarea ncuietorilor sau (5i)
a sigiliilor, casierul este obligat s& comunice deindata acest
lucru conducatorului unitatii si contabilului sef. care vor

anunta organele de militie. Tn acest caz, Tnainte de fince-
perea operatiilor de casa contabilul sef si casierul, in pre-
zenta organelor de militie, vor verifica existenta numera-
lului si a celorlalte valori, consemnind rezultatul verifica-
rii Intr-un proces-verbal, intocmit in doua exemplare si
semnat de toti cei care au participat la verificare. Un e-
xemplar din procesul-verbal se prezinta conducatorului
unitatii iar al doilea se preia de organul de militie (art.
45).

Tot pe linia asigurdrii securitatii numeralului, art. 9 din
Regulamentul operatiilor de casa si pct. 2 din Normele
B.N.R.S.R. nr. 33/1977 privind organizarea si  controlul
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laborati cu noi prin remiterea de articole, comentarii,
note etc.

= materialele trimise va rugam sa fie axate pe cazuri si
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= materialele transmise redactiei, care prezinta un inte-
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bancar asupra operatiilor cu numerar, prevad ca unitatile
socialiste sint obligate s& depuna sumele incasate in nu-
merar la banci sau la celelalte institutii de credit la care
@u deschise conturile si sa ridice de la acestea numerarul
necesar pentru efectuarea platilor De la aceastd dispozitie
se excepteaza numeralul ce poate fi pastrat in casa pro-
prie (asa zisul ,plafon de casda“ — n.n.) si sumele ce pot
ti cheltuite din Tncasari.

Normele legale privind securitatea numeralului pe timpul
transportului si mijloacele tehnice de pazd si alarmare
sint prevazute in Decretul nr. 231/1974 privind paza bu-
nurilor.

Transportul valorilor banesti stiintifice, tehnice si artis-
tice care prezinta o importantd deosebitd se asigura cu
paza militara potrivit dispozitiilor decretului. Transportul
valorilor importante constind din sume de bani, titluri de
credit, cecuri ori alte asemenea, metale si pietre pretioase,
valori stiintifice, tehnice, de cultura si arta..., se efectuea-
za cu mijloace de transport anume destinate si cu personal
de paza inarmat cu arme de foc. Cuantumul sumelor de
bani, valorile si bunurile ce urmeaza a fi pazite potrivit
alineatului precedent se stabilesc de conducerea unitatii
socialiste, cu acordul inspectoratului judetean sau al muni-
cipiului Bucuresti al Ministerului de Interne, (art, 48).

Mijloacele destinate pentru transportul valorilor si  al
bunurilor prevazute la art. 48 vor fi dotate cu dispozitive
tehnice de paza si alarmare necesare si amenajate Th mod
corespunzator pentru a Tndeplini conditiile de securitate
(art. 49).

n cazul in care transportul sumelor de bani si al al-
tor valori nu se face cu mijloace de transport anume des-
tinate, conducerea unitatii socialiste va lua masuri pentru
ca cei care fac astfel de transporturi sa fie insotiti de o
persoanda desemnatd din cadrul unitatii sau, cind situatia
impune, de un paznic. Persoana anume desemnata si paz-
nicul, pot fi Tnarmati cu arme de foc, cu acordul inspecto-
ratului judetean sau al municipiului Bucuresti al Ministe-
rului de Interne, (art. 50). Neluarea masurilor de insotire
a persoanei care transporta sume de bani sau alte valori
constituie contraventie si se sanctioneaza cu amenda de
la 500 la 2500 lei Sanctiunea se aplica persoanei anume Tm-
puternicite sa aduca la Tndeplinire aceasta obligatie iar
dacd o astfel de Tmputernicire nu a fost datd, sanctiunea
se aplica conducatorului unitatii socialiste de stat sau obs-
testi. (art. 61 pct. ¢ si alin. 2).

La Tntarirea pazei si securitatii obiectivelor vor parti-
cipa formatiuni ale garzilor patriotice, in conditiile sta-
bilite de conducerile unitatilor socialiste de stat si obstesti
Tmpreund cu statal major al garzilor patriotice, (art. 5).

Unitatile socialiste de stat si obstesti sint obligate sa
introduca mijloacele tehnice de paza si alarmare cores-
punzdtoare importantei si specificului obiectivelor si bu-
nurilor ce trebuie pazite... (art. 51). Mijloacele tehnice de
paza si alarmare necesare obiectivelor se stabilesc de ca-
tre conducerile unitatilor socialiste Tmpreuna cu organele

locale ale Ministerului de Interne, (art. 54). Neluarea ma-

surilor de mentinere in stare de functionare a mijloace-
lor tehnice de paza si alarmare ori a mijloacelor desti-
nate transportului valorilor materiale sau al bunurilor pre-
vazute n art. 48 si 49, constituie contraventie si se sanc-
tioneaza cu amenda de la 500 la 2500.lei. Sanctiunea se
aplica persoanei anume Tmputernicite sa aduca la Tnde-
plinire aceste obligatii, iar daca o astfel de Tmputernicire
nu a fost datd, sanctiunea se aplicd conducatorului uni-
tatii socialiste de stat sau obstesti, (art. 61 pct. ¢ si
alin. 2).
N. TRIFAN

Consideratii in legatura cu amenda
civila prevazutd de Decretul nr 221/1960

Abordarea acestei problematici ne este prilejuita de ur-
matoarea speta :

Prin sentinta civila nr. 816 din 3 aprilie 1981, pronun-
tata in dosarul civil nr. 957/1981 al Judecatoriei Medias,
s-a admis in parte sesizarea introdusa de Consiliul popu-
lar al orasului Agnita, judetul Sibiu pentru neexecutarea

popririi  Tmpotriva debitorului urmarit R.C., Tncadrat in
muncd la tertul poprit — Cooperativa de Consum Bir-
ghis, judetul Sibiu — si, Tn consecintd, tertul poprit a

fost obligat sa execute de, indatda poprirea asupra retri-
butiei pe care debitorul o primeste, pind la concurenta
sumei de 2.0Q0 lei.

mpotriva acestei sentinte a declarat recurs creditorul
urmaritor — — Consiliul popular al orasului Agnita —,
solicitind modificarea in parte a sentintei in sensul apli-
carii unei amenzi civile de 500 lei ,atit persoanei vino-
vate care nu a luat masuri de confirmarea popririi Si
retinerea sumelor pind la concurenta sumei de 2.000 lei
cit si debitorului urmarit care a Tmpiedicat Tntr-o forma
sau alta luarea masurilor necesare pentru executarea titlu-
lui executor pe calea popririi”.

Admitind recursul declarat, Tribunalul judetean Sibiu,
prin decizia civila nr. 471 din 17 iunie 1981 a casat
sentinta recuratda si a trimis, cauza la aceeasi instanta
pentru o0 noua judecatd, pentru ca ,sa se ia masurile
necesare de introducere in cauza a persoanei din ca-
drul tertului poprit, care se face culpabila de neluarea
masurilor necesare de executare a titlului executor... si
care, citata, sa fie Tn masura ca, in prim grad de juris-
dictie... sa-si poatd face apardrile in legédturd cu obliga-
tiille sale impuse de art. 26 si urmatorii din  Decretul
nr. 221/1960“. *

Potrivit art. 28 al, 5 din Decretul ntr. 22171960 — re-
publicat in anul 1969, tertuil poprit este obligat ca, in
termen de 5 zile de la comunicarea ce i se face de
catre organizatia socialista creditoare, sa-i comunice aces-

teia daca datoreazd vreo suma de bani debitorului.
in conformitate cu art. 27 al. 1 din acelasi decret, in

cazul in care tertul poprit nu face organizatiei socia-



liste comunicarea amintitd, face 0 comunicare eronata
sau nu efectueaza cuvenitele retineri, oricare dintre parti
poate sesiza instanta de judecata care este obligata a
cita pe creditorii urmatori, tertul poprit si pe debitori,

urmind sa mentina — total sau partial — poprirea, sau
sd o desfiinteze, dupa caz.
Potrivit al. 2 al art. 27 din sus-citatul act normativ,

s-a stabilit cd in cazul amenzilor contraventionale se-
sizarea judecatoriei se face de cdtre organul financiar
competent a le executa.

Art. 27 al. 3 mai dispune ca ,prin aceeasi hbtarire
se va pronunta si 0o amenda civila pind la 500 lei Tm-
potriva angajatilor organizatiilor socialiste sau persoa-

nelor fizice la care s-a infiintatpoprire, dinvina ca-
rora nu s-au facut comunicarileori nu s-au efectuat
retinerile...".

In spetd, tertul poprit Cooperativa de consum Birghis,
judetul Sibiu nu a confirmat in termen de 5 zile po-
prirea Infiintata de creditorul urmaritor Consiliului popu-
lar al orasului Agnita — Serviciul financiar si nici nu
a facut nici un fel de retineri din drepturile banesti
cuvenite debitorului R.C., ceea ce a determinat pe cre-
ditor sa sesizeze judecdtoria Medias, in conditiile art.
7 din Decretul nr. 221/1960.

Legat de aceasta, se pune 1in discutie daca prevede-
rile art. 27 al. 3 au un caracter imperativ pentru in-
stantd sau caracterul, acestor prevederi este numai
orientativ.

Terminologia folositd de legiuitor : ...se va pronunta
fi 0 amenda civila pina la 500 de lei", nu creeaza nici
un dubiu, Tn privinta caracterului acestor dispozitii, in-
stanta fiind obligatd, prin primirea acestora, sa anali-
zeze, in toate cazurile, daca este cazul a se aplica si o
amenda civild. Aplicarea amenzii civile se va face insa
pumai Tn conditiile existentei culpei vreunei persoane
Tncadrate Tn muncd la organizatia socialistd tert poprit,
nefiind admisibil ca vreo persoana fizicd s& suporte exe-
cutarea unei amenzi civile in conditiile inexistentei vre-
unei culpe.

Asadar, termenul : ,se va pronunta si o amendd ci-
vild" trebuie interpretat Tn sensul cd Tn toate cazurile
instanta judecatoreascd este obligatd a analiza dacd ne-

efectuarea Tnstiintarii ori, dupa caz, neretinerea sume-
lor cuvenite, este consecinta comportarii culpabile a
vreunei persoane Tincadrate in munca sau, dimpotriva,

ele sint datorate unor cauze obiective, care exclud culpa
personalului muncitor, iar nu in sensul cd instanta tre-
buie sa aplice, Tn astfel de situatii, Tn toate cazurile,
si 0 amenda civila.

Deci, textul art. 27 al. 3 din Decretul nr. 221/1960 nu
instituie un caz de raspundere fara culpa ci, dimpotriva,
confirma raspunderea pentru culpd, ceea ce mai rezulta
si din termenul : ,..din vina carora", folosit de legiui-
tor, cit si din expresia ,,...pind la 500 lei", care impune
a se analiza si grada culpa celui vizat pentru ca n ra-
port de Tmprejurarile concrete ale cauzei sa se apre-
cieze cuantumul amenzii civile.

in concluzie, daca aplicarea amenzii nu este obliga-
torie, nici cuantumul acesteia — 1n situatia in care se

ajunge la concluzia aplicarii acestei sanctiuni — nu este
obligatoriu a fi fixat la suma de 500 lei (plafonul ma-
xim), instanta avind posibilitatea ca, in raport de gra-
dul de -culpabilitate, dedus din Tmprejurarile concrete
ale cauzei, sa aplice o amenda avind un cuantum mai
mic.

Prin prisma celor de mai sus. decizia civila adusa de
Tribunalul judetean Sibiu, ne pare ca fiind legala, n-
trucit instanta de fond nu a avut a se preocupa, sub
o forma sau alta, de Tmprejurarea daca este sau nu pre-
zenta culpa vreunui incadrat in munca la tertul poprit
in legatura cu neefectuarea comunicarii cit si cu nere-
tinerea sumelor cuvenite creditorului urmaritor din ve-
niturile realizate de debitor.

Fiind deci obligatorie verificarea culpei celor care nu
s-au conformat obligatiei de a face cuvenita comunicare
sau retinerile necesare, urmeaza sa analizam, in cele ce
urmeaza, in ce mod trebuie sa procedeze instanta de
judecata pentru a aplica amenda prevazutda de art. 27
al. 3 din Decretul nr. 221/1960.

Instanta judeteana a casat sentinta instantei de fond
pentru ca ,sa se ia masurile necesare de introducere n
cauza a persoanei din cadrul tertului poprit care se face
culpabila de neluarea masurilor necesare de executare a
titlului executor".

Un prim procedeu este acela de a cere relatii scrise
de la tertul poprit care, prin organele sale de condu-
cere, sa indice instantei persoana sau, dupa caz, persoa-
nele care se fac vinovate de nepunerea in executare a
titlului  executor, urmind ca, dupa raspunsul la adresa
instantei, cei indicati in adresa sa fie introdusi in cauza

pentru a-si face apararile pe care le considera nece-
sare.
Este posibil ca, Tn cazuri desigur rare, tertul poprit

sa nu raspunda la solicitarea ce i se face, sd raspunda
— nemotivat — ca nu se face nimeni vinovat, sau sa in-
dice terte persoane decit cele care, In realitate, sint vi-
novate de neefectuarea comunicarii ori neretinerea su-
melor cuvenite creditorului urmaritor.

in astfel de situatii, de exceptie, instanta are obli-
gatia sa numeascd, un expert contabil verificator, din
oficiu sau la cererea oricareia din partile interesate,

pentru ca acesta sa verifice scriptele unitatii Tn cauza
si s& indice pe baza verificarii ce efectueazd, persoanele
care s-ar putea face vinovate.

Nimic nu Tmpiedica Tnsa instanta ca. din oficiu, dupa
ce Tn prealabil pune 1in discutia partilor problema ce
abordam, sa-i introducda in cauza pe contabilul sef —
care are atributia de coordonare a activitatii de con-
tabilitate — sau pe care o alta persoana care are atri-
butii pe aceasta linie, daca din datele si lucrarile do-
sarului rezultd indicii de culpabilitate a acestora.

Datele comunicate de tertul poprit, cele stabilite pe
calea expertizei, precum si cele furnizate instantei de
catre celelalte parti in proces au insd o valoare indica-
tivda pentru instantd, care este obligata sa puna aceste
date Tn discutia partilor si, dupa aceea, prin Tincheierea
motivatd, sa dispund introducerea Tn cauza a celor pe
care 1i considera culpabili. Dupda introducerea in cauza.



instantei 1i revine obligatia sd asculte apararile pe care
acestia si le fac, sa verifice cele sustinute si, Tn final,
sd stabileascd dacad este cazul a se aplica amenda civild
— ar in caz afirmativ, sa se pronunte asupra cuantu-
mului amenzii raportat la gradul de culpabilitate a ce-
lor vizati.

| Se mai poate discuta, pornind de la decizia ce comen-
tam, daca cei vinovati de neconfirmarea popririi ori
neefectuarea retinerilor trebuie ,introdusi in cauzad", iar
in caz afirmativ, care este calitatea procesualda a aces-
tora.

Este indeobste cunoscut ca in cadrul unui litigiu de felul
celui solutionat prin Decizia Tribunalului judetean — Si-
biu, participa: creditorul urmaritor, debitorul urmarit si
tertul poprit.

Prin art. 27 al. 3 din Decretul nr. 221/1960 s-a stabilit

numai obligativitatea instantei — sesizate in conditiile
prt. 27 al. 1 din acelasi act normativ — de a analiza
dacd este cazul s& se aplice o amendad civila de pina
la 500 lei celor care s-ar face vinovati de neefectuarea
comunicarii sau neretinerea sumelor de bani din veni-
turile realizate de debitorul urmarit, fara a se preciza
dacd este necesara si citarea celor in cauza, ca parti
cu interese proprii, in litigiul pendinte Tn fata instantei
judecéatoresti. De asemenea, din art. 27 al. 1 rezultd ca,
la sesizarea creditorului urmaritor, instanta este obligatd
a cita numai pe creditorii urmaritori, tertul poprit si pe
debitori,, nefacindu-ne nici o referire, directa sau indi-
rectd, cu privire la citarea persoanelor care se fac cul-
pabile de neindeplinirea atributiilor de serviciu cu pri-
vire la efectuarea comunicdrii prevazute de art. 26 al. 5
sau de neretinerea unor sume de bani, pe baza unor
titluri executorii definitive, din retributia unor persoane
Tncadrate Tn munca.
. In lipsa oricarei referiri a legiuitorului, la problema ce
abordam, s-ar putea trage concluzia ca nu este necesara
citarea unor asemenea persoane si cd, in consecintd, sub
acest aspect, decizia de fata este nelegala.

Cu toate acestea. Tn temeiul considerentelor care ur-
meaza, opiniem ca persoana vinovata de neefectuarea co-
municarii prevazute de art. 26 al. 5 din Decretul nr.
221/1960 ori, dupa caz, a retinerilor din retributia debi-
torului Tncadrat in munca la tertul poprit au calitate
procesuala proprie si trebuie citate Tn cauzd pentru a-si
face apararile pe care le considera necesare.

Dupd cum am ardtat mai sus, raspunderea, sub forma
amenzii civile prevazute de art. 27 al. 3 din Decretul
nr. 221/1960 este o raspundere pentru culpd, iar nu una
obiectivd. Or, fiind Tn discutie stabilirea, de catre instanta
de judecatd, in cadrul unui litigiu declansat in conditiile
art. 27 al. 1 din decretul sus-citat, culpa trebuie stabi-
litd in cadrul litigiului, dupa dezbaterile contradictorii ale

tuturor partilor — creditor-urmaritor, debitor urmarit,
tett poprit, inclusiv persoanele carora ar urma sa li se
aplice amenda — in caz de existentd a unei cupe.

Asadar, a interpreta in sensul cd nu este necesara ci-
tarea celor carora urmeaza a li se aplica amenda preva-
zutd de art. 22 al. 3 din Decretul nr. 221/1960, Tnseamna
a deroga de la principiul consacrat de legiuitor, cd nici

0 instantd nu poate aplica vreo sanctiune — de orice
naturd — pind nu ascultd apararile celui vizat.

Este adevarat cd pentru a fi_parte intr-un proces-civil,
se cer intrunite anumite conditii ; capacitatea procesuala,
dreptul si interesul (Hie Stoenescu, Saveliy Zilberstein,
,Drept procesual-civil". Teoria generald, Editura didactica
si pedagogicd, Bucuresti, 1977, pag, 278). S-ar putea deci
contesta ca cei ,introdusi Tn cauza" nu au un drept, pe
care sa-l1 apere in justitie si, ca atare, ei nu ar putea
fi parte intr-un astfel de litigiu dar, dupa cum s-a aratat
in literatura juridicd (Radu Dumitru, ,,Actiunea in pro-
cesul civil". Editura ,,JUNIMEA", lasi, 1974, pag. 177)
dreptul poate fi infatisat si sub forma unui simplu inte-
res, in unele cazuri legea conferind legitimarea proce-
suald activa sau pasiva si altor organe sau persoane care
nu sint titularii  dreptului. r, este de la sine
inteles ca cei ce ar urma sa fie- amendati sint interesati
in a-si face toate apararile pentru a preveni o eventuald
amendare pe nedrept.

De altfel. Plenul Tribunalului Suprem, prin decizia de
tndrumare nr. 34 din 8 decembrie 1962 (publicatd in CD.
pe anul 1962, pag. 48—50) a statuat in sensul ca ,in
cazul aplicarii amenzii, prevazute de art. 27 al. 2 din
Decretul nr. 221/1960, citarea angajatului presupus Vvi-
novat de nerespectarea dispozitiilor art. 26 din sus-ci-
tatul decret este obligatorie, iar hotdrirea de amendare
este supusa recursului.

Prin aceeasi decizie de Tndrumare s-a mai stabilit ca:
daca verificarile necesare stabilirii vinovatiei, angajatu-
lui ar necesita un timp mai ndelungat, instanta va pu-
tea sa judece mai ntli pricina P_rivito_are__ la poprire, iar
ulterior” sa hotdrasca asupra aplicabilitatii amenzii.

Prin prisma celor redate mal sus, apreciem cd, ne-
cesitati practice impun ca Tintr-o viitoare reglementare
n materie, cuantumul amenzii  aplicabile ar trebui
mérit fatd de Tmprejurarea c&, uneori, debitele urma-
rite prin poprire se ridicd la valori destul de mari. Am
sugera, cu aceastda ocazie, ca marimea amenzii sa fie
stabilitd proportional cu suma pentru care nu s-a fa-
cut confirmarea sau dupa caz, nu s-a retinut prin po-
prire de catre tertul poprit.

Privind problema dintr-un alt unghi de vedere, cre-
dem ca nu ar fi lipsit de importanta ca, pe lingdamenda
aplicata, cel in cauza sa- fie obligat, prin aceeasi hota-
rire judecdtoreasca, si la plata, catre creditorul urma-
ritor reclamanta, a sumei neretinute, n cazurile in care,
Tntre timp, debitorul urmarit a devenit, sub o forma
sau alta, insolvabil deoarece in astfel de situatii credi-
torul rdmine fara posibilitatea de a recupera creanta.

Pe de alta parte, procedeul actual, de a-1 actiona pe
tertul poprit la organele arbitrale, urmind ca acesta sa
se regreseze Tmpotriva propriului prepus aflat Tn culpd,
ne apare prea dificil, Tntrucit da nastere la alte litigii,
purtate Tn fata altor organe si deci duce la consumarea
unei mai mari_energii cu acelasi efect care, in ipoteza
propusa de noi, se atinge mai repede si mai eficient.

Gheorghe S. BRANDUSEA

Competenta in solutionarea contestatiilor
privind ordinele de restituire
a premiilor pentru export

n cursul anului 1981, prin ordine ale uno; centrale in-
dustriale s-a dispus restituirea, de catre personalul de con-
ducere din unitatile industriale, a unor sume acordate in
cursul anilor 1979 si 1980 cu titlu de premiu pentru sti-
mulare suplimentard acordat pentru rezultate deosebite
obtinute in activitatea de export.



Tn urma contestarii masurii luate, s-au nascut litigii
de munca la nivelul instantelor judecdtoresti, respectiv
judecatorii. Solutiile aduse au fost contradictorii. Astfel,
in timp ce in unele litigii, instantele au solutionat 1in
fond dand hotariri (vezi dosar nr. 1140 din 1982 — Hotd-
rirea nr. 3109), in altele, instanta isi declina competenta
la organul administrativ ierarhic superior (vezi dosar nr.
1214 din 1982 — Hotarirea nr. 4414). Ambele spete au fost
la Judecatoria Oradea.

Aceste solutii contradictorii fac necesara analizarea as-
pectelor juridice privind restituirea unor sume acordate
necuvenit, in cazul in care ele se referda la premiile acor-
date pentru export in conditiile Decretului nr. 145/1979.

n ceea ce priveste declinarea competentei, avem urma-
toarele observatii. Tntr-adevar, atit in Codul Muncii, art.
175 alin. - lit. d cit si in Legea nr. 57 din 1974, art. 207,
alin. 2, se prevede ca solutionarea litigiilor prirvind acor-
darea premiilor, este de competenta organelor ierarhice
superioare, daca persoanele care trebuie sa restituie aceste
sume, au fost numite de aceste organe. Consideram ca
aplicarea acestei solutii, Tn sensul declinarii competentei,
fara a analiza mai in amanunt situatia, este nesatisfa-
catoare, putind duce la rezolvari cane nu. sint corespun-
zatoare principiilor dreptului socialist. Persoanele imputate
sint din conducerea unitatilor socialiste de stat, deci per-
soane care au fost numite de centrala industriald. Tot
centrala industriala este cea care a emis decizia de im-
putare. Prin declinarea competentei se ajunge la situatia
in care centrala devine judecdtor Tn propria cauza. A-
ceasta este o rezolvare nefireascd de aceea credem ca ar
trebui gasitd o alta solutie. Aceasta solutie o gasim n
asimilarea spetelor noastre cu alte situatii privind solu-
tionarea acordarii premiilor de catre judecdtorie. in situa-
tiille in care acordarea premiilor s-a facut in mod gresit,
datorita unor greseli tehnice ori metodologice® competenta
este instanta judecatoreasca, (vezi — Constantin Jornescu,
loan Condor — ,Participarea la beneficii si sistemul de
premii”, Editura Stiintifica si Enciclopedicd, Bucuresti,
198>1, p. 118). Credem cd, desi nu este vorba despre si-
tuatii similare, deci erori de calcul ori metodologice, ar
trebui, ,,de lege ferenda" sa se prevada aceasta posibilitate,
ca in situatii ca cele aduse de noi in discutie, sa fie com-
petente instantele de judecata

Concluzia noastra este ca instanta a facut o aplicare
prea strictd si la litera normei juridice, dar fara a aplica
si la intelesul larg al legii, asa cum credem ca ar trebui
in situatii ca cele amintite.

In opinia noastra, deci, instanta nu facea nici o gre-
seala daca solutiona litigiul.

Stefan HERCHI
jurisconsult

Prescriptie - intrerupere

Decretul nr. 167/1958 prin art 16 si 17 a stabilit trei
cauze care pot duce la Tntreruperea prescriptiei si anume:

a) recunoasterea dreptului a carui actiune se prescrie,
facuta de cel In folosul caruia curge prescriptia.

....... revista economica

b) prin introducerea unei cereri de chemare in judecata
ori de arbitrare chiar daca cererea a fost introdusa la o
instantd judecatoreascd, sau la un organ arbitrai necom-
petent

c) printr-un act incepator de executare.

Thtr-o speta reclamanta, prin.tr-o actiune introdusa la
data .de 25 iunie 1981, a solicitat obligarea piritei, la plata
unei sume de bani cu titlu de penalitati de nelivrare la
finele anului 1980 a unor produse contractate.

Cu ocazia examindrii prealabile, actiunea a fost resti-
tuitd pentru completare.

Reclamanta reintroduce actiunea la data de 21.1X.1981,
deci dupa aproape trei luni de la reprimirea actiunii pen-
tru completare, sustinind ca prescriptia a fost Tntrerupta
Prin introducerea actiunii prima oard.

Se pune problema daca o cerere nu este reintrodusa in
termen de 8 zile, iar intre timp termenul de prescriptie
se Tmplineste, se poate vorbi de Tntreruperea prescriptiei
la data Tnregistrarii primei cereri ?

Se stie ca sesizarea Arbitrajului se face printr-o cerere
scrisd, care trebuie sa cuprinda elementele prevazute de
art. 8 si 9 din Regulile de Procedura Arbitrala

Potrivit art. 25 din Regulile de Procedura Arbitrala, or-
ganele arbitrale au dreptul sa restituie actiunile care nu
ndeplinesc cerintele prevazute de art. 8 si 9 din R.P.A.

Acelasi text prevede ca dacda actiunea restituita este
reintrodusa Tn termen de 8 zile de la primire, completata
cu toate actele, organul arbitrai va fi socotit sesizat pe
data cind a fost introdusa prima cerere.

Rezulta deci ca o actiune reintrodusa peste termenul
de 8 zile nu va mai putea fi considerata Tnregistrata pe
data primei introduceri, organul arbitrai considerindu-se
sesizat la data reintroducerii ed.

Cu privire la problema daca trebuie considerat pre-
scris, In caz de Tmplinire a termenului®, dreptul la ac-
tiune, cind actiunile fiind restituite in conditiile preva-
zute de art. 25 din R.P.A., nu au fost introduse din nou
in termen de 8 zile de la primire, credem ca asemenea
actiuni sint prescrise.

Restituirea unei actiuni pentru completare nu Tntrerupe
prescriptia daca nu este reintrodusa in termen de 8 zile
de la primire.

Este adevarat ca art. 16 lit. b din Decretul nr. 167/58
prevede ca prescriptia este Tntreruptd prin introducerea
unei actiuni, dar o actiune este considerata ca introdusa
numai atunci cind ea este retinuta, respectiv cind organul
arbitrai se sesizeaza cu solutionarea ei.

Cu alte cuvinte o actiune se considerda introdusa si
Tntrerupe prescriptia, atunci cind este retinuta si solu-
tionata de .organul arbitrai printir-o hotarire.

Dacd simpla Tnregistrare a unei actiuni necomplete,
restituitd de Arbitraj ar duce la Tntreruperea prescrip-
tiei s-ar ajunge sa se evite efectele prescriptiei si astfel
raporturi juridice simple, se pot transforma prin curgerea
timpului in drepturi nesigure, greu de realizat.

Georgeta NEGREANU



Practica arbitrate comentata

« CARAUS. RECLAMATIE AD-TIVA
NETRATATA. LIPSA CULPA PRO-
CESUALA

Tn conf. cu art. 274 c.pr.civ., partea
care cade Tn pretentii va fi obligata,
la cerere, sa plateascad cheltuielile de
judecatd. Tn situatia in care un trans-
port de produse este predat la desti-
natie, insa beneficiara intirzie plata
pretului, nu se poate retine culpa ca-
rabusului pentru introducerea  unei
actiuni de catre furnizor numai pe
considerentul cd nu a raspuns la re-
clamatia adtiva? Faptul de a fi ras-
puns sau nu la reclamatia adtiva
este lipsit de relevanta in ceea ce pri-
veste cheltuielile de arbitrare. Actiu-
nea in dauna Tmpotriva carausului se
formuleaza in functie de o dauna
efectiva iar nu dupa cum acesta a
raspuns sau nu la reclamatia adtiva.
(Dec. P.ASS, nr. 2339/1982).

= MODIFICARE SAU ANULARE
REPARTITII. CONDITII

Potrivit prevederilor art. 23 din Legea
8/1972, modificata si completata prin
Legea 1/1979, prevederilor in planul cin-
cinal si_ anual pot fi modificate n
cazuri justificate si cu_ respectarea
proportiilor, ritmurilor si echilibrului
planificat. Prin art. 3 din Legea nr.
14/1979, situatiile in care coordona-
torii de balantd pot modifica sau a-
nula repartitiile sint limitate numai
la cazurile In care aceasta masura
este consecinta modificarii unor sar-
cini din planul national unic  de
dezvoltare economico-sociald sau a dis-
pozitiei obligate®» a MATMCGEFF. in
cazul in care anularea repartitiei u-
nor produse contractate si nelivrate

s-a fdacut in alte conditii decit cele
stabilite prin dispozitiile legale sus-
mentionate. furnizorul nu este exo-

nerat de raspundere pentru neindepli-
nirea obligatiilor sale contractuale.
(Dec. PAS™ nr. 2386/1982).

= PRET. STABILIRE. MODIFICARE.

Legea preturilor nr. 19/1971, con-
sacra pr|n0||p|u| obligativitatii  pre-
turilor legale stabilite de organele
competente. in conditiile acestel legi.
Potrivit art 135 din aceasta lege, pre-
turile si tarifele intra in vigoare la
data stabilirii lor, sau la o alta data,
ulterioara celei prevazutd in actul de
aprobare. Pretul neconstituind. deci,
0 clauzd contractuald stabilitd prin
acordul de' vointa al partilor, staibi-
lirea sau modificarea lul, ulterior,
perfectarii contractului economic de-
termind Tn mod automat modificarea
acestuia, nefiind incidente disp. art.

28 din Legea contractelor economice.

care conditioneaza modificarea
tractului de acordul partilor.
PAS nr. 2291/1982).

= RASPUNDEREA CARAUSULUI,
PENTRU AVARIEREA SAU PIER-
DEREA TOTALA A MARFII

n conf. cu disp. art. 46 si 47 din Re-
gulamentul aprobat prin HCM nr. 941/
1959, pentru pierderea totala sau par-
tiala a marfurilor, carausul datoreaza
valoarea acestora la pretul din factu-
rd, taxele de tranS||:Jort, taxele fis-
cale si alte cheltuieli Tn legatura cu
transportul, iar pentru avarierea mar-
furilor, carausul plateste drept des-
pagubire suma corespunzatoare cu de-
precierea valorii marfurilor, fara alte
daune. (Dec. PAS nr. 2298/1982).

= TITLU EXECUTOR

con-
(Dec.

Art. 157 din  Legea finantelor
nr. 9/1972, si  Normele metodolo-
gice nr. 2/1980, prevad: Instru-
mentele de decontare emise de
creditor si pentru care debitorul a
acceptat plata, precum si cele emise
de debitor in favoarea creditorului

sint, in raporturile de decontare ban-
cara, titluri executorii, pe baza carora
se fac operatiile de plati intre unita-
tile socialiste La pct. 41 din Normele
metodologice nr. 2/1980, se arata ca
in relatitle dintre unitatile socialiste
se poate utiliza, ca forma de decon-
tare, fie acceptarea, fie forme de a-
sigurare ou anticipatie a sumelor
necesare efectuarii platilor.  Pentru
efectuarea platilor, se pot folosi 1in
functie de situatia partilor, de speci-
ficul operatiunilor, de frecventa aces-
tora Si de capacitatea de plata a cum-
aratorilor ; dispozitia de plata cu
actura, dispozitia de incasare cu si
fara factura, precum si talonul-situa-
tie de plata. (Dec. PAS 2250/1982).

= TRANSPORT CFR. VERIFICA-
REA TAREI VAGONULUI

Potrivit art.36 din Regulamentul apro-
bat prin HCM nr. 941/1959, determina-
rea lipsurilor cantitative se face in ra-
portcu elementele specificative de de-
terminare inscrise in actele de livrare
si documentele de transport, care Tnso-
resc transportul, luindu-se in toate ca-
zurile Tn considerare si tara vagonului,
n vederea stabilirii greutatii brutto sau
netto a Tncarcaturii. Conform art. 53,
alin. 3 din acelas Regulament, in ca-
zul in care greutatea netto a marfu-
rilor in vrac obtinute prin scaderea

greutatii taxei Tnscrisa Tn mijlociul de
transport, din greutatea brurtto, nu co-
respunde cu cea din actele de livra-
re si documentele de transport, desti-

natarul va cere carausului  verifica-
rea temei mijlocului de transport prin
cintariirea_acesteia  dupa descdrcare.
(Dec. PAS 2263/1982).

= AVIZAREA TRANSPORTURILOR.
MODALITATI LEGALE.

Potrivitart. 7(10) din TLM-CFR, Par-
tea I, calea ferata este obligatd s& avi-
zeze beneficiarii de transporturi telefo-
nic, telegrafic sau in scris, sosirea vagoa-
nelor. Avizarea sosirii vagoanelor tre-
buie sa fie facuta cu cel putin 3 ore
Tnaipte de ora punerii lor 1a incar-
care-descarcare. Tn TLM-CFR, Partea
I-a la art. mentionat ,,Conditii de a-

licare”, se explica pentru persona-
ul cailor ferate si destinatari, moda-
litatea avizarii. Potrivit acestor dis-
pozitii legale, avizarea telefonica cons-
tituie unul din mijloacele legale de
incuinostintare a destinatarilor asupra
sosirii _vagoanelor. Dovada avizarii in
acest fel, precum si a elementelor o-
Pera’gel respective este facutd de calea
erata_cu datele din condica de avi-
zare CFR, a caror realitate este pre-
zumata pina la E)roba contrarie. (Dcc.
PAS nr. 2212/1982).

= IMPORT. PENALITATI DE INTIR-
ZIERE. REGLEMENTARE LEGALA.

H.C.M. nr. 69/1975 si Decretul nr.
153/1980 obliga Tntreprinderea de co-
mert exterior comisionard, sa vireze
bazei comitente 40 la sutd din pena-
litatile Tncasate de la furnizorii  ex-
terni. Aceasta nu constituie un temei
pentru limitarea raspunderii bazei co-
mitente fatd de beneficiarii sdi, la
valoarea penalitatilor ce i-au fost pla-
tite de intreprinderea de comert ex-
terior. Fiecare din raporturile juridi-
ce pe baza carora se livreaza pro-
dusele din import (contractul intern,
contractul economic de comert exte-
rior pe baza de comision) sint supuse
unor reglementdri specifice, neputin-
du-se aplica alte dispozitii decit ace-

lea prevazute de legea  respectiva.
(Dec. PAS nr. 2223/1982).
< CONSTATAREA  LIPSURILOR

LA DESTINATIE

Potrivit art. 35 si 36 din Regula-
mentul nr. 941/1959, constatarea lipsu-
rilor se realizeaza in prezenta persoa-
nelor mentionate. Tn momentul desi-
gilarii ori descarcarii  mijlocului de
transport. Dupd cum rezultd, cele doua
conditii trebuie sa fie indeplinite cu-
mulativ spre a fi_opozabile actele
Tntocmite cardusului si expeditorului.

in exercitarea dreptului de control,
s-a constatat ca mijlocul de transport
— un transcontalner — potrivit, regis-
trului veghetor de la cérdus — a fost
transportat de la gara la_unitate be-
neficiard in ziua de 30 noiembrie 1981
si restituit gol, a doua zi. la 1 decem-



brie 1981, orele 8. Actele intocmite la
unitatea beneficiard in prezenta dele-
gatului neutru si a delegatului cardu-
sului — mentioneaza doar terminarea
operatiunilor la orele 12,'in ziua de
1" decembrie 1981, Din compararea
proceselor-verbale intocmite la unita-
teta beneficiara cu datele din regis-
trul  veghetor, rezultd ca delegatutl
neutru si delegatul  carausului n-au
participat la desigilarea containerului.
Constatarile din procesele-verbale in-
tocmite se refera la starea produselor
n depozitul unitatii beneficiare, tacit
nu sint opozabile unitatii furnizoare
ori organizatiei de transport. Drept
urmare, s-a apreciat temeinica si le-
gala hotarirea arbitratd prin care uni-
tatea beneficiara a fost obligatd la
plata produselor a caror lipsa a in-
vocat-0 prin actele astfel Tntocmite,
respingindu-se cererea de rearbiitrare
(Dec. P.AS. nr. 1483/1982),

© MARFURI AMBALATE. RECEP-
TIA IN DEPOZIT. OBLIGATII ALE
DESTINATARULUI.

In conformitate cu disp. art. 58 din
Regulamentul aprobat prin H.C.M. nr.
941/1959, in cazul Tn care la locul de
depozitare, comisia de receptie con-
statd ca greutatea netto, numarul, sor-
timentul sau calitatea marfurilor pri-
mite nu corespund cu datele Tnscrise
n actele de livrare si documentele de
transport, va dresa un proces verbal
n care va consemna lipsa sau defi-

intrebari si - raspunsuri

© 1n conformitate cu prevederile
Decretului 46/1982, cu privire la majo-
rarea retributiilor tarifare ale perso-
nalului muncitor, a alocatiei de stat
pentru copii, a pensiilor si a altor
drepturi care se acordd in raport de
nivelul retributiilor sau pensiilor. in-
cepand cu 15 februarie 1982 si pensio-
narii de invaliditate fqr. Il beneficiaza
de compensatie din fondul asigurari-
lor sociale in raport de cuantumul pen-
siei. Este cunoscut ca, potrivit _art.
23(4) si 25(5) din Legea nr. 3/1977, a-
cestl pensionari trebuie sa lucreze 4
ore pe zi si au dreptul la retributia
tarifard corespunzdtoare unei  juma-
tati de norma si la pensie sau la o
cotd g)arte din aceasta, fara a depasi
70, 75 sau 80% — 1n raport de grupa
de muncd in care lucreaza cel in cau-
za — din retributie avutd la data
pensiondrii, actualizata potrivit majo-
rarilor pentru acea functie. Tn aceas-
ta situatie, in perioada cit pensionarii
de invaliditate gr. 11l lucreaza, benefi-
ciaza, potrivit art. 3 din Decretul 46/
1982, de o compensatie de 50% din
110 lei sau 100 lei in raport de cuan-
tumul pensiei, din fondul asigurari-
lor sociale de stat. Tn acelasi ~ timp.

cientele constatate. Marfa gasita n
deficientd 6au cu lipsuri va fi pas-
tratd. in cazul Tn care marfurile sint
ambalate, verificarea va fi opritd la
coletul in care se constata lipsuri.'
Restul eoletelor primite de la acelasi
expeditor nu vor fi deschise, iar co-
letul respectiv se va pastra Tmpreund
cu ambalajul. Nu se va recunoaste
lipsurile din celelalte colete dacéd a-
ceasta dispozitie nu a fost respectatd
(Dec. P.ASS. nr. 2206/1982).

® MARFURI  PREDATE SPRE
TRANSPORT. ELIBERAREA EXPE-
DITORULUI DE RASPUNDERE

Potrivit art- 41 lit. b din Legea
71/1969 modificata Si completatd prin
Legea nr. 3/1979, obligatia unitatii
furnizoare de a livra produsele se con-
sidera executatd pe data predarii a-
cestora catre unitatea de transport in
lumina acestor dispozitii Iegale, pier-
derea sau distrugerea produselor in
cursul transportului nu are repercu-
siuni asupra obligatiei de livrare, care
se considerd executatd pe data preda-
rii produselor catre unitatea de trans-
port. (Dec. PAS nr. 2208/1982).

lucrari de constructii-mon-
TAJ. REGLEMENTARE LEGALA

Contractele de antrepriza pentru lu-
crari de constructii-montaj sint supu-
se unei reglementdri legale speciale,
re%)ectlv Regulamentului “aprobat prin
H.C.M. nr. 1002/1964. Practica arbitra-

potrivit art. 1 din acelasi decret, mai
au dreptul la 1/2 din majorarea retri-
butiei corespunzatoare retributiei, pen-
tru o norma intreagd a _ functiei, sau
meseriei indeplinite, adica 50%  din
210, 190, 175, 160 seu 140 lei, inclusiv
pe perioada concediilor de odihna sau
rtl)wet_ ical platite din fondul de retri-
utie.

© Un element de baza pentru cal-
culul indemnizatiilor in cadrul asigu-
rarilor sociale de stat 1l constituie ve-
chimea neintrerupta n munca. La art
26 din Hotararea C.M. si C.C.U.G.SR.
nr. 880/1965 se aratda ca vechimea ne-
Tntreruptd in munca se stabileste po-
trivit dispozitiilor art. 133(1) din Co-
dul muncii, care a fost abrogat, dis-
pozitie Joreluaté de art. 10 din Legea
nr. 1/1970, incepind cu 26 martie 1970
Art. 10 prevede ca au vechime nein-
treruptd in munca persoanele care se
afla In _una din situatiile prevazute
la art. 8 si 9 din aceasta lege. Se con-
sidera vechime neintrerupta Tn mun-
ca si atunci cind : persoana incadrata
in muncd s-a transferat la cerere;
persoana s-a incadrat TIntr-o unitate de
stat in termen de 90 zile de la date

Ia constatd Tn materie de statuat in
sensul sa, Tn cazul nerespectarii obli-
gatiilor din contractul de antrepriza
pentru lucrdri de constructil-montaj
sint aplicabile penalitdtile prevdzute
la art. 15 lit. ¢ din Regulamentul a-
probat dprln H.C.M. nr. 1002/1964 si
pct. 7 din Instructiunile CSCAS nr.
7/1967 pentru aplicarea acestuia- (Dec-
PAS nr. 2489/1982).

© PRINCIPIUL  ANUALITATII
CONTRACTULUI. EXCEPTIE

Sarcinile de plan si obligatiile contrac-
tuale sint anuale, astfel ca furnizorii
au oblgatia s& execute prestatiile sau
livrarile restante, pind la 31 decem-
brie, raspunderea pentru neexecutarea
obligatiilor in termen, conf, art 47
pct. 1 din Legea contractelor econo-
mice analizindu-se tot pina la finele
anului de plan, cind finceteaza obli-
atia executdrii Tn naturda a contrac-
elor. De la principiul anualitatii con-
tractelor, existd o exceptie prevazuta
la art 47 pct. 1 din aceiasi lege, unde
se prevede ca un termen limitd de
calcul al penalitatilor de intirzieire,
data renuntarii beneficiarilor la exe-
cutarea obligatiilor, potrivit art 40
lit. b. Aceastd dispozitie legalda pre-
vede posibilitatea ca beneficiarul sa
refuze primirea produselor nelivrate
la termen, daca datoritd intirzierid
este 1n imposibilitate de a le mai
folosi. (Dec. PAS nr. 2498/1982).

M. PASCU

iesirii dintr-o cooperativda de produc-
tie mestesugareasca ta care a lucrat
ca membru cooperator — cu acordul
conducerii cooperativei — sau de la
data Tncetdrii activitatii ca persoand
Tncadrata n alt loc de muncad decit
n.tr-o_unitate socialistd. Tn cazul per-
soanei care a lucrat in  cooperativa,
la vechimea neintrerupta ta munca se
va adduga si perioada cit a lucrat
ca membru cooperator fara a avea
contract de muncd. Potrivit aceluiasi
articol din Hot. 880/1965, la vechimea
neintreruptd n munca a pensionarilor
de invaliditate reincadrati sau men-
tinuti in munca se la In considera-
tie si timpul lucrat Tnaintea pensio-
narii  Perioada in care au primit nu-
mai pensia de invaliditate, fard a
presta munca nu se adauga la aceas-
ta vechime. Din cele aratate mai sus
rezultd ca vechimea neintreruptd 1in
munca are un cadru mai Larg decit
vechimea in aceeasi unitate — Astfel,
E‘rocentele prevazute la art. 5 diin
ot. C.M. si C.C.U.G.S.R. nr. 880/1965,
modificatd prin HCM nr. 1356/1968,
sint stabilite in raport de durata con-
tinuitatii in, munca a personalului
muncitor si stau la baza calculului in-
demnizatiilor ta caz de boald, acci-
dent in afard de muncd, concediul

medical pentru Tngrijirea  copilului
bolnav etc



R

i S S N NG S N SN S SN N

Centrala de utilaje si piese de
schimb pentru industria  chimica
(CUPS.I.C) este una dintre cel»
mai reprezentative unitati ale in-
dustriei chimice din Bucuresti.
Centrala coordoneaza activitatea al’
tor 10 fintreprinderi printre care
intreprinderea de utilaj chimic din
Fégdras, Intreprinderea de matrite
si piese din_tontda Odorheiu-Secu-
lesc, intreprinderea de aparate de
masura si control de la Otopeni, Tn-
treprinderea de protectii anticoro-
zive si utilaje speciale din Bucu-
resti, pe care este grefata centrala.

n_cadrul centralei se executa
utilaje tehnologice din otel carbon,
oteluri inoxidabile, din ~ materiale
termoplastioe, utilaje din poliesteri
armati cu fibre de sticld, precum si
protectii cu elastomeri. C.U.P.S.I.C,,
produce, de asemenea, 0 gama bo-
gatd si variata de aparate de ma-
sura_si control, piese de schimb si
armaturi industriale din oteluri sau

din fonta protejate cu elastomeri,
pompe centrifuge din oteluri inoxi-
dabile si rasini sintetice.

O preocupare constanta o consti-
tuie asimilarea de noi produse de
performanta, cu orientare spre cele
care pina acum se aduceau din
import Mentiondm citeva din rea-
lizarile cele mai importante :

— masini de confectionat anvelope-

— linie completd de utilaje pen-
tru fabricarea celofanului

— masini de resapat anvelope

— 0 gama variata de etansari
mecanice si piese de schimb.

— P.H. metre digitale pentru ma-
surarea P.H. la solutii.

— mori cu stifturi

— matrite pentru vulcanizat dia-
fragme, camere de aer si anvelope

— mori pentru macinat deseuri
din cauciuc

— rezervoare pentru oxigen li-
chid.

Produsele C.U.P.S.I.C. sint expor-
tate in peste 20 de tari ca: Siria,
lordania, Filipine, R.F.G, Cehoslo-
vacia, Ungaria si altele.

Pentru rezultatele deosebite Tnre-
gistrate in anul 1981 C.UPJS.I.C. a
fost distinsa prin decret preziden-
tial cu Ordinul Muncii cl. L

— piese de schimb si aparate de
masurd si control.

Centrala de utilaje si piese de schimb

pentru industria chimica din Bucuresti

— centrifuge orizontale.
_— pompe centrifuge din
sintetice.

— masini de trasat furtune.

— robineti din otel inoxidabil cu
burduf.

rasini

— masini de desapat anvelope
pentru turisme.
— masini de confectionat curele

trapezoidale si altele.
lon VASILESCU



