pentru 0 mai buna aprovizionare
cu materiale a sectillor

Aprovizionarea cu materiale a
sectiilor Combinatului nos ru este
un factor de seama in indeplinirea
Planului de Stat, deci aprovizio-
narea trebue sa se faca la timp
si in cele mai bune conditiuni, ca
serviciul sa nu sufere

In ultimul timp aprovizionarea
cu materiale a sectiilor Combina-
tului nostru, s’a Tmbunatatit, prin
intrarile masive de materiale din
cele comandate.

Cu toate acestea Tnsa, mai sunt
o serie de deficiente care Tmpie-
dica asigurarea aprovizionarii cu
materialele necesare. Aceste defi-
ciente provin atat din partea unor
sectii solicitatoare, céat si din par-
tea Directiei Aprovizionari si
Vanzari.

Sa analizam cateva aspecte ale
aprovizionarii.

La Furnale se foloseste soda
calcinata. Acest material exista in
magazie. Conducerea furnalelor
cunoscand cantitatea ce a fost in
magazie refera Directiunii Aprovi-
zionari si Vanzari ca soda calci-
nata existenta este suficienta pe
timp de 6 luni. In urma acestui
referat, Directiunea Aprovizionari
si Vanzari refuza o cantitate mare

de soda calcinata — care deja a
fost sosita la Hunedoara — si o
trimite la Campia Turzii. Peste

vreo trei luni Tnsa, stocul de soda
calcinata este pe terminate si Fur-
nalul anunta Directiunea Aprovi-
zionari si Vanzari, ca necesitd o
cantitate dubla de soda, decat cea
anterioara, ca peste cateva sapta-
mani sa anunte ca are nevoie de
0 cantitate si mai mare.

Azi, Directia Aprovizionari si
Vanzari este pusa in situatia de a
trimite masini, de a da telefoane
pentru obtinerea materialului mai
sus amintit, iar acesta va sosi n
parte dela Campia Turzii, de acolo
unde l-am trimis noi.

Dece s’a Intdmplat acest lucru ?
Desi conducerea Furnalelor cu-
nostea foarte bine programul de
productie pe trimestrul Il a dat o
comanda de mantuiala, fara ca sa
se bazeze pe date concrete din
procesul tehnologic, aducénd ast-
fel pierderi uzinei noastre si eco-
nomiei noastre nationale. — Se
puteau evita o serie de convorbiri

ZIUA DE 14 MAI

Ziua record din

la O.

Aplicand pe o scara tot nai
ntinsd minunata metoda sovietica
de elaborare rapida a sarjelor,
schimbul maestrului Otelaru Ale-
xandru a reusit ca in ziua de 14
Mai sa elaboreze 11 sarje. Schim-
bul lui a depasit programul de
productie Tn aceea zi cu 22,55° 0

Acesta este schimbul Tn cate
prim-topitorul Simeria Gheorghe
— astazi ajutor de maestru — a
aplicat acum patru luni pentru
prima data la noi Tn tara, metoda
sovietica de elaborare a sarjelor
rapide.

Cu trei saptamani Tnainte, ote-
larul Simeria Gheorghe a semnat
Apelul pentru apararea pacii. In
momentul cand semna Apelul, el
a spus: ,Noi atunci luptam cu
adevarat pentru pace, cand dam
mai mult otel".

Cuvintele lui s’au transformat
n fapte. Toti topitorii din schim-
bul sau 1l iubesc pentruca el le-a
aratat in ce consta secretul topirii
rapide a otelului. Numai astfel a
reust prim-topitorul Olah Stefan
dela cuptorul Nr. 5 sa dea sarje
din ce Tn ce mai scurte. Astfel Tn
ziua de 14 Mai in schimbul dublu
al lui Otelaru el a elaborat 3
sarje, depasind programul de pro-

telefonice, nu ar mai fi trebuit sa
se trimita masini care sa aduca
soda calcinata, n acelas timp
vagoanele care se plimba cu soda
dela Hunedoara la Céampia Turzii
si retour ar fi putut face alte
transporturi, daca conducerea
Furnalelor ar fi calculat cerintele
de soda.

Cazuri asemanatoare sunt multe
Conducerea unor sectii a privit
superficial la Tnceputul anului
ntocmirea bugetului de aprovizio-
nare, din care cauza conducerea
Combinatutui Tntdmpina greutati.
latd cazul sectiei Forta. In buget
n'a prevazut nici o cantitate de
lemne, iar pana acum a folosit
30 tone, ce au fost strict necesare
la punerea in functiune a caza-
nelor reparate.

Pe viitor atdt conducerea sec-
tillor mai sus aratate, cat si con-
ducerea celorlalte sectii trebue sa
priveasca mai serios problema
aprovizionarii, anuntand din timp
Directia Aprovizionari si Vanzari
de materialul ce-1 solicita, pentru
a asigura astfel buna desfasurare
a procesului de productie.

O deficienta care provine insasi
din partea magaziei ceeace
apartine Directiei de Aprovizionari
si Vanzari — este aceea ca nu
anunta la timp stocul minim,
adica un material care este pe
terminate, ci numai atunci cand
s’a term;nat, cum a fost cazul cu
magnezita granulata.

O lipsd mare in cadrul Directiei
Aprovizionari si Vanzari este aceea
ca stocurile nu se verifica intot-
deauna pe teren de functionarii
seiviciilor respective, deci necu-
noscand perfect stocurile ce exista
se bazeaza pe anumite note infor-
mative care in unele cazuri nu
corespund realitatii; cazul cu varul
pentru Otelaria Siemens Martin.

Pentru a remedia aceste lipsuri,
este necesar ca atat Directia
Aprovizionari si Vanzari, cat si
sectile Combinatului sa ia masuri
si sa priveasca cu mai multa
seriozitate problema aprovizionarii,
dand situatii reale, anuntand sto-
curile minime la timp si tinand
o0 evidenta clara a materialelor de
pe teren.

luna Mai
S. M.

ductie cu 35,85®/0. A elaborat o
sarje In 3 o.e si 50 de minute,
dand cu 54,77% mai mult otel pe
ora si metru patrat suprafata vatra
de cuptor. Tot In ziua de 14 Mai
n schimbul dublu si echipa prim-
topitorului  llea Gheorghe dela
cuptorul Nr. 4, a elaborat 3 sarje,
dand cu 28,99% mai mult otel
peste programul de productie. El
a dat o sarje In 4 ore si 50 mi-
nute, la carp a depasit indicile
tehnico-economic cu 56,10%

In obtinerea acestor rezultate
s’'au evidentiat in mod deosebit
tov. Banica Vasile, Almasan loan
si Voina Adolf dela gropile de

turnare, care au montat si des-
batut gropile intr'un t;mp record.

Sau mai
Gheza dela
Ariftim Vas le,
telor.

evidentiat Gombos
oala de turnare si
la montarea tric-

Aceste realizari trebue sa fie un
indemn si pentru celelalte sch tu-
buri, ele dovedind ca programul
de productie poa e fi Tindeplinit
atunci cand se lucreaza constiin-
cios si bine o'ganizat.

Uzina Noastra
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OTEL SPECIAL
n contul celui de
al treilea trimestru

Cuprinsi de avantul patriotic al
Tntrecerii socialiste, luptand zi de
zi sub lozinca: ,Mai mult otel
special pentru Patrie, pentru apa-
rarea pacii”, otelarii dela Cuptorul
de 5 tone dau tot mai mult otel
special peste prevederile progra-
mului de productie.

Ca rezultat al muncii lor, ei se
mandresc cd din dimineata zilei
de 16 Mai a c. dau otel In con-
tul celui de al treilea trimestru al
anului.

Echipa fruntasa este aceea con-
dusa de Wallo Viliam in trimes-
trul 1 si in prezent condusa de
Lupescu Teodor care a depasit
programul pe perioada ! lanuar e
pana la 15 Mai cu 46% si din
data de 16 Mai a. c. lucreaza in
contul zilei de 9 Iulie a. c.

Aceste rezultate se datoresc
bunei organizari a muncii, redu-
cerii absentelor nemotivate si uti-
lizarii din plin a capacitatii cup-
torului.

Pe langa marirea productiei de
otel special, otelarii dela cuptorul
de 5 tone au Tmbunatatit in mod
simtitor si calitatea otelurilor, re-
ducand cu 55% rebuturile fata
de admisibil.

Pe prima jumatate a lunii Mai
in fruntea realizarilor pe sectie
este echipa condusa de Lupescu
Teodor cu o depasire de 33,4%,
urmata de a lui Bada Gheorghe
cu 17,6°» si Popa Alexandru,
care a depasit norma cu 10,7%.

Cinste otelarilor dela Cuptorul
de 5 tone, care lupta pentru inde-
plinirea Tnainte de termen a Pla-
nului de Stat si astfel contribue
la apararea pacii.

Otelari! Urmati cu totii exem-
plul otelarilor fruntasi din Com-
binatul nostru.

log Tatu Emil
seful sectiei

Vineri, 19 Mai 1960
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Mal mult minereu,

mali multa

fonta si otel

pentru intarirea Patriel, pentru pace

Tnsemnate realizari

ale minerilor

dela Ghelar

Numeroase echipe de mineri
dela Minele de fier din Ghelar
muncesc cu Tnsufletire Tn cadrul
Tntrecerii socialiste pentru a da
cat mai mult minereu, pentru in-
tarirea Patriei, pentru apararea
pacii

Astfel pe perioada 1—16 Mai
minerii si tehnicienii dela Orizon-
tul Il au depasit programul de
productie cu 13,7%, iar echipa
minerului fruntas Lup loachim
dela acest orizont a depasit pro-

Furnalul Nr. 1,

Sporindu-si eforturile in cadrul
Tntrecerii socialiste pentru a da
mai multa fonta Palrei noastre,
furnalistii dela furnalul Nr. 1, dela
Combinatul nostru, au depasit
programul de productie pe prima
jumatate a lunii Mai cu 9,11%.

gramul de productie pe acest
interval cu 71%. Ech pa mineru-
lui Alic losif (Baloni) a dat cu
55% mai mult minereu peste
programul de productie. Echipa
lui Cenuse Gheorghe de pe ori-
zontul | a depasit si ea programul
de productie pe acest interval cu

55°/ La fel minerii depe orizon-
tul Lucaci au depasit programul
de productie pe perioada [—16
Mai cu 11,9%, iar cei dela Mina
Alun au dat cu 29,6% mai mult
minereu.

furnal fruntas

In acest interval echipa prim-
topitorului Schweighoffer Abel dela
acest furnal a dat cu 14,93°»
fonti peste plan, urmat de echipa
prim-topitorului Baba loan care a
depasit programul cu 6,11% sia
lui Dojescu Simion cu o depasire
de 5,67%

Echipa prim-topitorului Vlaicu Petru
fruntas pe sectie

La Otelaria Siemens Martin pe
prima jumatate a acestei luni in
fruntea Tintrecerii se afla echipa
prim-topitorului Vlaicu Petru dela

cuptorul Nr. 4 din schimbul ma-
estrului Otelaru Alexandru, care
a depasit p ogramul de productie
cu 6,57°/.

Decernarea premiilor fruntasilor

In ziua de 15 Mai a. c. in ca-
drul unei sedinte festive organi-
zata de judeteana U. T. M. — C. S.
Hunedoara, s'a facut analiza mun-
cii depuse de brigazile de tineret
din Combinatul nostru.

Din rapoartele pe care le-au
dat secretarii organizatiilor de baza,
a reesit dragostea cu care tinerii
din Combinatul nosiru, contribue
la ndeplinirea planului de pro-
ductie.

In luna Aprilie, de remarcat
este efortul tinerilor furnalisti dela
furnalul Nr. 1, care pentru a zecea
oara, sunt fruntasi pe sectie si
tot de atata timp detin drapelul
de productie.

Exemplu in toata perioada, a
fost tanarul prim-topitor Baba loan,
care prin munca bine organizata
si 0 noua metoda de descarcare
a furnalului a reusit ca brigada
condusa de el sa depaseasca nor-
ma cu 38,45%.

U. T. M.-isti

Tinerii mineri dela Ghelar si
Teliuc au avut si ei realizari.
Echipa lui Radu Constantin dela
Teliuc se afla de doua luni prin-
tre primele echipe din Tntreprin-
dere care si-au realizat planul
Tnainte de termen.

La fel ca furnalistii si minerii,
turnatorii si cei dela Constructii
Metalice au dat si ei un aport
insemnat la indeplinirea planului
pe sectie.

Delegatiile de pioneri au venit
pe rand pentru a aduce salutul
lor calduros fruntasilor in pro-
ductie. Detasamentul Nr. 5, dela
S.oala Elementara Maghiara s:-a
luat angajamentul de a depune
eforturi In Tnvatatura si nu vor
precupeti nimic Tn lupta pentru
cauza lui Lenin si Stalin.

Predarea buchetelor de flori de
catre delegatii de pioneri, elevi si
eleve a starnit poternice aplauze
Tn randul spectatorilor, care a aco-

perit ultimele cuvinte de felicitare
a viitorilor utemisti.

Pentru munca depusa, Direc-
tiunea Combinatului a acordat
premii in carti, n valoarea de
30.000 lei, fruntasilor in productie.

Printre cei premiati se numara
si tinerii: Cazan Stefan prim-to-
pitor la furnalul Nr. 2, Radu Cons-
tantin, sef de echipa dela Minele
de fier din Teliuc, Dobra loan,
responsabilul brigazii de calitate
dela Ghelar si Muresan Emilia,
sudora, fruntase la sectia Cons-
tructii Metalice.

Luand cuvantul, tov. Georgescu
Nicolae din partea Comitetului
Central al U. T. M. a felicitat cal-
duros pe tinerii fruntasi in pro-
ductie si in special meritele deo-
sebite ale utemistului Baba loan
distins cu Diploma de Onoare a
Comitetului Central al U. T. M.

Marian Petru
corespondent
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Desvoltarea metodelor rapide de
taierea metalelor

In intreprinderile pentru con-

structia de strunguri si instru-
mente de precizie, miscarea pen-
tru introducerea metodelor rapide
in munca a capatat un caracter
de massa. Un numar de 3.300
de muncitori din diferite intre-
prinderi au adoptat metodele ra-
pide de prelucrare a metalelor. La
uzinele de constructii de strunguri
s’au Infiintat zeci de sectoare si
ateliere Tn care muncitorii au
introdus metodele rapide de
munca. Fiecare din acesti mun-
citori tae otelul cu o viteza medie
de 300 metri pe minut, ceeace

reprezinta de 5 ori mai mult decat
normele obisnuite.

Unii stahanovisti au realizat
rezultate si mai bune. Astfel, de
pilda, strungarul Pavel Bakov, care
a fost ales deputat Tn Sovietul
Suprem al U.R.S.S., taie metalul cu
0 viteza de 1.250 metri pe minut.

Oamenii de stinta ajuta
la desvoltarea initia-
tivei creatoare a muncitorilor
sovietici. S'au construit strunguri
pentru taerea rapida a metalelor
care grabesc ritmul lucrului de
3—5 ori si usureaza considerabil
munca.

Masini pentru santierele de constructie
din R. S. S Lituaniana

Dupa razboi, pe santierele de
constructii din Lituania au aparut
sute de escavatoare, transportoare,
ascensoare si alte masini care nu
erau cunoscute Tn Lituania bur-
gheza. Aceasta a contribuit Tn
mod considerabil la mecanizarea
muncilor, la accelerarea recon-
structiei intreprinderilor industriale
distruse in timpul razboiului, cat
si la terminarea noilor lucrari de
constructii.

Datorita aplicarii largi a noii
tehnicii au fost construite, Tntr'un
timp foarte scurt, Uzina de
masini-unelte ,lalgiris”, Uzina,

electrotehnica ,Elfa"”, fabrica de
confectiuni ,Leliiad“ din Vilno,
precum si sute de case de locuit
si cladiri obstesti.

Anul acesta numarul masinilor
de pe santierele de constructie
din Lituania se va mari si mai
mult.

Dela uzinele din Moscova,
Leningrad, Tiumen, Kovrov si
alte orase din U.RSS., au si
sosit primele serii de macarale
automate, scripete si escavatoare.
A sosit, deasemenea un agregat
original care mecanizeaza muncile
de tencuit.

Contributia stiintei sovietice la
progresul technicii industriale

Inginerii din Moscova contribue

cu succes la progresul tehnic al
industriei sovietice.

Inginerii Haritonov, Kuborschi
si Ganov, dela Uzina de tractoare
si utilaj electric din Moscova, au
realizat asa numita turnare a
pieselor cu ajutorul curentului de
Tnaltd frecventd, in urma cdreia
cele mai cemplexe piese sunt gata
pentru montare fara a mai fi sle-
fuite pe freza.

Pentru a evita asa numitul
,strat inutil™ Tn turnaie, se folo-

sesc forme speciale de ceramica
care nu se diformeaza la tempe-

ratura de topirea a otelului, Apli-
carea pe larg a noii metode,
reprezinta un mare avantaj pentru
industria sovietica.

La propunerea unui grup de
ingineri din Moscova, constructori
ai metroului, pentru operatiile de
hidroizolare a tunelurilor metrou-

Succesele metalurgisHlor din
Dneprodzerjinsk

Brigazile mesterilor Kovalenco,

Kriucicov si Pobjego, care lucreaza
la furnalul Nr. 1 al uzinei meta-
lurgice ,Dzerjinskii“ au realizat
o topire de metale record. De pe
fiecare 0,48 m. c. de volum

lui din  Moscova a Tinceput sa
foloseasca in loc de plumb un
material de constructie; ciment
care se delata.

util a furnalului, ei au realizat
o0 tona de fonta.

Timp de 24 ore, furnalul a
lucrat la un regim de Tnalta
temperatura,

(Agerpres)

‘Tanarul strungar Nicolae Butenco
livreaza o productie egala cu aceea
realizata de schimbul s$u

In cinstea zilei de 1 Mai, Ni-
colae Butenco, tanarul strungar
din atelierul mecanic al uzinei
pentru constructia masinilor de
transport din Harcov, s'a angajat
sa produca el singur atatea piese
cate producea impreuna cu schim-
bul sau.

Aplicand Tn munca metodele
rapide, Butenco prelucreaza pie-
sele intr'o singura operatie, in loc
de doua cum sunt prevazute in
tehnologie.

Deaobiceiu, cutitul rezista la 2

sau maximum 3 piese. Dar tana-
rul strungar a reusit sa aleaga un
utilaj datorita caruia cutitul rezista

la prelucrarea a 20 de piese.
Toate aceste perfectionari tehnice,
inspirate din experienta stahano-
vista, permit lui N. Butenco sa
livreze o productie dubla. Piesa a
carei prelucrare trebuia sa dureze,
potrivit normei 78,7 minute, el o
scoate de pe strung in 24 minute.
In  schimbul urmator, strungul
este folosit pentru prelucrarea
altor piese complicate.

Prime pentru mamele cu mai
multi copii

In cursul ultimilor cinci ani,
Statul Sovietic a alocat 16.500
milioane ruble sub forma de prime
pentru mamele cu mai multi copii
— pentru intretinerea si cresterea
copiilor. Ce reprezinta acest ajutor
reiese din urmatoarele exemple:
Kisurina, femeie muncitoare din
Moscova, mama a 11 copii, a pri-
mit din partea Statului peste 39.000

ruble, conferindu-i-se titlul onori-
fic de ,Mama-eroind"; Kaverina,
colhoznica din R S.S. Bielorusa,
mama a 10 copii, a primit peste
35.000 ruble. Sunt inca multe alte
exemple de acest fel.

Un numar de 2.770.000 femei
sovietice au primit ordinul ,,Gloria
maternitatii”, iar 30.750 au primit
titlul onorific de ,Mama-eroina".

UZINA NOASTRA

RECENZIE

Cuvantul Sefilor de Sectie

In Uniunea Sovietica miscarea
stahanovista se desvolta mereu,
cuprinzand mase din ce 1n ce
mai largi si Tmbogatindu-se mereu
cu forme si cu metode noi de
munca. Astfel, dela stahanovis-
mul individual, s’a trecut la mun-
ca stahanovista pe sectoare, in
fruntea ei punandu se organiza-
torii de baza a procesului de
productie — maestrii. Dar misca-
rea nu s’a oprit aci; foarte cu-
rand a inceput organizarea muncii
stahanoviste pe sectii, sub condu-
cerea sefilor de sectie.

In cartea aceasta, autorii, sefii
de sectie ai unor uzine importante
din Moscova si Leningrad, ne
infatiseaza experienta lor In do-
meniul organizarii stahanovismu-
lui colectiv pe sectii fruntase,
decorate si premiate de Partidul
Bolsevic si  guvernul  sovietic,
pentru frumoasele succese obti-
nute Tn marirea productiei si a
productivitatii muncii.

Aceste miscari nu sunt legate
de cheltueli mari, nici de noi
constructii industriale, ci dimpo-
triva, ele constau in utilizarea

rezervelor interne

derilor :

In primul rdnd s’a acordat o
atentie deosebitd  instructajului
muncitorilor n scoli profesionale
si sthanoviste, tindndu-se mai
ales seama cajin parioada postbe-
licd un numar insemnat de mun-

ale intreprin-

citori era reprezentat de tineret.
A fost introdusa apoi metoda
de lucru pe banda rulantd, ob-

tindndu se astfel o accelerare a
productiei, perfect’'onarea proce-
sului  tehnologic si imprimarea
unui ritm sustinut.

Prin specializarea sectoarelor in
confectionarea unor  anumite
piese, muncitorii au  dobandit
dexteritatea necesara pentru a
mari productivitatea muncii si a
Tmbunatati calitatea ei

Activitatatea creatoate a oame-
nilor sovietici a dus la introdu-
cerea indrazneata in productie a
a multor inovatii si inventii, la
descoperirea rezervelor interne si
la sporirea resurselor de acumu-
lare in interiorul intreprinderii.

Se adauga apoi graficele, in
care s'‘au prevazut termenii de

livrare a produsele finite, terme-
nul de Tncepere a lucrului ti
timpul necesar pentru diferitele
faze de executare. Aceste grafice
au dus la lichidarea muncii n
.asalt" si la as’gurarea unui ritm
bine stabilit Tn productie. Toate
aceste metode cuprind uriase po-
sibilitati pentru realizarea unei
inalte productivitati a muncii,
trasatura caracteristica a steha-
novismului.

Oamenii muncii din tara noas-
tra, care, mobilizati de organiza-
tile sindicale, sub indrumarea
Partidului Muncitoresc Roman,
s’au avantat in intrecerea socia-

lista pentru realizarea si depasi-
rea primului nostru Plan de Stat,
vor gasi in aceasta carte multe
nvataminte folositoare. Experi-
enta sefilor de sectie fruntasi,
entuziasmul oamenilor sovietici,
munca lor plina de abnegatie,

atitudinea lor noua fata de mun-
ca, realizarile lor marete, vor
construi in acelas timp un imbold
puternic pentru messele largi ale
celor ce muncesc, in lupta lor
pentru construirea socialismului
n tara noastra.

Ascutirea generala a capitalismului in perioada

In aceasta brosura profesorul
P. Figurnov analizeaza — in lumi-
na unui material concret — modul
cum s’au adancit trasaturile prin-
cipale ale crizei generale a capi-
talismului in perioada de dupa
razboi.

Teza leninista asupra descom-
punerii capitalismului in stadiul
imperialist si teoria stalinista a
crizei generale a sistemului capi-

SE CERE

la

Majoritatea muncitorilor sunt
constienti de importanta reducerii
pretului de cost al fabricatelor si
lupta pentru aceasta, deoarece
reducand pretul de cost se efteneste
traiul. Dar mai sunt cazuri, cand
din neglijenta unii maresc pretul
de cost, Tn loc sa-l reduca.

Un exemplu in acest sens ni-1
da biroul de studii din Combina-
tul nostru.

Este vorba de niste roti dintate
noi-noute Din cauza desenului
executat gresit, acestea n’au putut
fi folosite dupa confectionare, ci
numai dupa alte doua rectificari,
pierzandu-se astfel materiale si
timp T™n plus.

inca din 1948 a fost data co-
manda executarii desenului anu-
mitor piese pentru macaraua cu
senile ,Ardelt" dintre care fac
parte si rotile mai sus amintite.
Aceste roti dupa ce au fost tur-
nate, au trecut la sectia Mecanica
pentru a fi prelucrate.

Aici Tnsa, din cauza desenului

In atentia

La Fabrica de Oxigen sunt
unele cazuri care dovedesc ca
incarcarea tuburilor de oxigen
nu se face in mod constiincios
si nu exista un control din
partea conducerii sectiei asu-
pra calitatii muncii. Deaceea
se intampla ca multe din tu-
buri se incarca la numai 80
atmosfere, in loc de 130, iar
altele nu se incarca deloc si
sunt trimise goale sectiilor
solicitatoare,

Astfel, Tn ziua de 27 Apri-
lie a. ¢. sau adus dela Fa-
brica de oxigen 37 tuburi care
au fost Tmpartite sectiilor.

de dupa razboi
talist sunt ilustrate cu dale recente,
care confirma, odatd mai mult,
geniala previziune stiintifica a
marilor dascali ai proletariatului.
Brosura Tnlesneste cititorului

patrunderea Tnvataturii marxiste
despre criza generala a capitalis-
mului si-l ajuta sa inteleaga mer-
sul inevitabil al societatii capita-
liste spre-prabusirea sa definitiva.

Ea infatiseaza in acelas timp
pericolul ce-1 reprezinta incerca-
rile imperialistilor de a-si prelungi
agonia prin deslantuirea unui nou
razboi, si foita mereu crescanda

a lagarului partizanilor pacii n
frunte cu Uniunea Sovietica, care
poate si trebue sa paralizeze si
sa zadarniceasca aceste incercari
disperate.

MAlI MULTA ATENTIE

executarea desenelor

gresit executat de desenatorul

Munteanu dela Studii, rotile dintate
au fost rabotate la dimensiuni
necorespunza*oare. Sectia Con-
structii Metalice a trebuit sa le
incarce din nou cu sudura elec-
trica, pentru ca apoi sa fie din
nou rabotate si asa mai departe.
Ne intrebam atunci: cum lupta
acesti tovarasi pentru reducerea
pretului de cost? Cine plateste
timpul de executie al lucrului
stricat, energia electrica si uzajul
masinilor ? Natural ca noi 1l pla-
tim, deoarece incarcandu-se pretul,
piesele devin mai scumpe, deci si
traiul nostru.

Tov. Guga Alexandru, seful
Biroului Studii, fiind intrebat de
aceasta Tntdmplare a spus: ,Pro-
babil acela care a schitat si exe-
cutat desenul o fi fost in timpul
ala zapacit".

Nu e bine oare ca ,zapaceala"
asta sa fie lasata la o parte siin
timpul serviciului sa ne fie ochii
si mintea numai la lucru?

conducerii Fabricii

Spre marea mirare a tova-
rasilor din sectii, toate aceste
tuburi au fost goale. Acest caz
s’a mai repetat si Tn ziua de
12 Mai, cand cei dela Fa-
brica de oxigen profitand de

ocazie ca tuburile nu pot fi
controlate, deoarece la maga-
zie nu se gasea decat un sin-
gur om de serviciu, Tn stocul
celor 112 tuburipe care le-au

expediat Magaziei au intro-
dus si 5 tuburi goale.
Aceste manevre a unora

dela Fabrica de oxigen nu
se pot tolera, deci trebuesc
luate masuri Tmpotriva ace-

Daca s ar da atentia cuvenita
lucrarilor nu  s’ar mai intampla
atatea greseli.

Trebiie datd o atentie deosebita
schitarii pieselor si lucrarilor in
asa fel ca desenul sa corespunda
cu lucrul ce trebue executat. Se
cere un control mai serios din
partea Controlului Tehnic pentru
ca cei desinteresati de lucru sa
plateasca ceace au stricat. Numai
in felul acesta pretul de cost al
produselor noastre vor scadea si
concomitent cu aceasta nu vom
mai Tntarzia celelalte lucrari care
sunt gatuite din cauza lipsei de
interes din partea unora.

Asemenea metode de ,zapaceli”
trebue sa dispara si conducerea
Combinatului este chemata sa ia
masurile necesare pentru Tnlatura-
rea lor. Numai lichidand cu aceste
lipsuri vom contribui la indeplini-
rea si depdasirea Planului de Stat,
la intarirea frontului pacii,

| Diaconu
corespondent

de oxigen

lora, care prin asemenea me-
tode cautd sa pund piedeci
bunului mers al productiei.

Este necesar ca de acum
Tnainte conducerea si munci-
torii Fabricii de oxigen sa
dea o atentie deosebita Tncar-
carii tuburilor si sa schimbe
aceasta atitudine nesanatoasa,
de a trimite tuburile goale,
controland si incarcandu-le la
130 atmosfere, pentru ca nu-
mai in felul acesta vor con-
tribui la indeplinirea Planului
de productie al sectiilor din
Combinatu-i nostru.

|. Balasoiu
corespondent



OPT DRUMURI

UZINA NOASTRA

LA MAGAZIE

pentru doua halate

Mai existd in wuzina noastra
multe deficiente, care ingreuneaza
eforturile muncitorilor in procesul
de productie.

Una dintre ele, si cea mai ac-
centuata, este lipsa de materiale.

Te duci adeseori la Magazie si
nu gasesti materiale de care ai
nevoie.

Sunt materiale care se procura
greu, se aduc din straindtate si
din lipsa carora Magazia — res-
pectiv personalul care o deser-
veste — nu e cu nimic vinovat

Exista Tnsa si cazuri, cand
procesul de productie sufera,
datorita pasivitatii si  moleselii
birocratice de care sunt cuprinsi
unii dintre functionarii Magaziei.

* l

*

Era Tntr'o Sambata, acum doua

saptamani.

Am intrat la magazie, sa iau
doua halate. In loc de halate,
insa& m’am ales cu rapunsul
,Nu mai avem halate, de mult
am dat materialul la Croitorie,

dar nu stim cand o fi gata*.

— ,Bine ! mi-am zis, sa vedem
ce spune Croitoria. La Croitorie,

se lucra Tntr'adevar la confectio-
narea costumelor de protectie;
salopete, pantaloni, bluze si ha-
late.

— Cand le varsati la Magazie,
tovarasilor ?

— Pai, pe Joi,
toare.

Cand m’am dus Joi la Maga-
zie, tovarasii dela Croitorie, toc-
mai transportau materialele si le
dadeau 1in primire tovarasului
Steff.

— Astazi nu eliberam halate;
trebue sa facem maiintai formele
de intrare Tn Magazie. Vino to-
varase maine |

A doua zi, altd pacoste |

— Tnca nu ne-a sosit decontul
dela Croitorie, ca sa putem Tn-
carcafisa. Incearca tovarase maine.

saptamana vii-

Sambata, tovarasul Steff,... a
fost plecat la Deva.
Luni, decontul inca nu era

facut, functionara care ar fi tre-
buit sa-l bata la masina s’a Tm-
bolnavit.

— Si, daca lipseste o luna, o
lund n’o sa eliberati halate ? am
Tntrebat eu.

— Asta nu ne priveste pe noi
aceasta e treaba Croitoriei. Noi
cum primim decontul, putem eli-
bera materialul; pana atunci, nu!

Insfarsit Miercuri, Croitoria a
trimis decontul la Magazie.

— Ei, tovarase Steff, ai primit
decontul ?

— L’am primit !

Asteptam sa se ridice dela bi-
rou, sa se deplaseze 1n pivnita

SA SE TA MASURI
pentru «asigurarea

securitatii

Sub conducerea partidului, clasa
muncitoare a smuls din mainile
capitalistilor fabricile si uzinele. —

Tndrumati de organizatiile de Par-
tid, oamenii muncii crefaza conditii
ca Tn aceste fabrici si uzine sa
sa lucreze cu drag.

Peste 5.000 de muncitori a cu-
prins ntrecerea socialista n cins-
tea zilei de 1 Mai In Combinatul
nostru. Ei au depasit normele fi-
xate, au sporit productivitatea
muncii si au ridicat rentabilitatea
ntreprinderii. Toate acestea dau
posibilitatea sa se faca noi ins-
talatii care sa imbunatateasca con-
ditile de munca, sa apere sana-
tatea muncitorilor si sa-i apere de
accidente.

In Combinatul nostru s’au facut
o serie de instalatii pentru protec-
tia muncii. — s’a construit un
vestiar si 0 bae pentru muncitorii
furnalisti pe terenul de sus si altele
pe terenul de jos al furnalelor,
la Turnatoria de fonta si de tuburi,
s’a construit aparator de

transmisii la Atelierul Mecanic,
Turnatorii si Constructii Metalice,
s’'au dat la muncitori numai in

anul acesta peste 1800 de salo-
pete si cca. 1000 perechi bocanci;
— S’au construit 24 de transfor-
matoare dela 220 de volti pentru
lampile portative, in felul acesta
evitandu-se accidentele electrice, la
locurile umede si intunecoase, etc.

Cu toate aceste realizari, pro-
tectia muncii inca mai lasa de
dorit. Acest lucru e dovedit
de numarul accidentelor din luna
Aprilie si prima jumatate a lunii
Mai. In luna Aprilie au fost 49
de accidente, dintre care 1 mor-
tal, 24 de accidente la Minele de
Fier Ghelar dintre care iarasi 1
mortal. In prima jumatate a
lunii Mai situatia accidentelor se
prezinta si mai rau, — 20 de acci-
dente in uzina dintre care 2 mor-
tale si o amputatie.

muncii

Analizdnd aceasta situatie mai
amanuntit vedem ca in majorita-
tea cazurilor, accidentele au pro-
venit din lipsa de instructaj pen-
tru muncitori. Sunt muncitori noi
veniti, — dela tara — care sunt
pusi sa lucreze la diferite masini
unde nu cunosc conditiile tehnice
de functionare ale masinilor. —
De pilda, in ziua de 2 Mai, mun-
citorul Vatu Traian care lucra la
manevrarea vagoanelor, la fier
vechi, nefiind supraveghiat si ne-
dandu-i-se indicatiile necesare, a
fost accidentat mortal. — La fel
s’a Intamplat si la Turnatoria de
fonta, Tn ziua de 10 Mai, cand
muncitorul Bota loan a fost pus
sa depoziteze Tn hala cutiile de
formare. — Nefiind supraveghiat
si fiind nou Tn aceastd munca, a
fost deasemeni accidentat mortal.

In curtea Uzinei se gasesc n-
semnate cantitati de blocuri de
otel asezate in stive mari nere-
glementare. Deasemenea au
fost puse vagoane de nisip la o
Tnaltime de 3 metri. Toate aces-
tea pot periclita viata muncitorilor.

Nu de mult pe terenul de jos
a Furnalelor, la Cazanele Esslin-
gen s’a construit un vestiar si o
baie pentru muncitorii furnalisti.

Ea n’a fost luata Tn primire nici
pana astazi, pe motivul ca in-
treprinderea 12 de Constructii din
Hunedoara, care a construit acest
vestiar, nu are desenele iar tov.
Dobra loan seful furnalelor nu
vrea sa le ia Tn primire fara aceste
desene.

Toate aceste lipsuri trebuesc
lichidate cat mai repede. — Este
necesar ca Directiunea Combina-
tului si  Sindicatul sa se ocupe
mai temeinic de ele si sa lupte
pentru inlaturarea lor.

D. Fotescu
corespondent

jos, de unde sa-mi elibereze cele
doua halate.

Se vede probabil, ca-i ceream
insa un efort prea grozav;... fisa
nu era nca fincarcata, si ar fi
trebuit sa depuna o ostenala prea
mare de 10—20 minute, ca sa
treaca pe ea cateva cifre.

Si... tovarasul Steff,
dispus pentru asa ceva.

nu era

S’a  multumit, — Tntr'un tai-
Ziu — sa-mi dea Tn loc de doua
halate, un singur raspuns :

— Astazi, nu eliberam halate 1
fisa Tnca nu e Tncarcata.

*
* *

Aceasta e un singur caz
Dac’am cerceta Tn toatd uzina
cu de-amanuntul, am mai gasi si
alte cazuri asemanatoare.

Mai poti gasi in uzina noastra,

pe ici pe colo, angajati, care nu
vor sa inteleaga, — sau mai
bine zis nu le pasa — ca prin

comoditatea lor, stanjenesc pe altii
dela munca.

Ar fi Tnsa timpul, ca acesti to-
varasi sa lichideze cu slabiciunile
ce le mai au si alaturi de cei-
lalti muncitori din uzina noastra
sa-si dea toata contributia pentru
indeplinirea  Planului de Stat,
pentru pace, pentru faurirea unei
vieti mai bune.

Negru Nicolae
corespondent

LPentru fericirea copitlor nostri
chem toate mamele care n'au semnat
Apelul pacii, sa-| semnezell...

Ne scrie muncitoarea
Prodan Ludovica

Tovarase redactor,

Sunt muncitoare la Serviciul
Administrativ al Combinatului Si-
derurgic Hunedoara si gasesc de
datoria mea sa-mi exprim senti-
mentele pe care le traesc astazi.

Din frageda copilarie, am cu-
noscut mizeria la care ne con-
damnase exploatatorii din regimu-
rile trecute.

Am fost o familie foarte nume-
roasa si am TIndurat si frig si
foame, neavand nici un sprijin
din partea regimurilor de atunci.

Astazi, eu avand o fetita de
6 luni, desi sunt in campul mun-
cii, fetita mea nu sufera si eu
nu-mi pardasesc locul de munca.

Ca in toata tara noastra, prin
grija Partidului si a Guvernului,
avem si In Hunedoara un Camin
de zi si o crese, unde copii pri-
mesc cea mai buna Tingrijire si
educatie.

Vazand marea diferenta dintre
felul cum am trait noi si modul
cum sunt sprijiniti astazi copii si
mamele muncitoare, simt o recu-
nostinta puternica fata de Marea
Tara a Socialismului care ne ca-
l[auzeste si Tn acelas timp, creste
in mine ura fata de imperialistii
care vor sa deslantue un nou
razboi, Tn care sa ne pierdem
copii nostri scumpi.

Pentru fer cirea copidor nostri,
pentru viata lor am semnat Apelul
pentru pace, pentru pace lupt si
sunt hotarita sa depun toate efor-
turile pentru a putea contribui la
asigurarea libertatii cucerite prin
lupta clasei muncitoare condusa
de Partid si chem alaturi de mine
pe toate mamele care n’au semnat
inca Apelul pacii, sa-1 semneze
pentruca unite sa aratam hotarirea
noastra de a impune pacea.

Prodan Ludovica
muncitoare la Serv. Ad- tiv
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Din munca elevilor dela Atelierul scoala

Se apropie anului

scolar.

In Atelierul scoalda a Combina-
tului nostru se obsearva o Tncor-
dare cum nu a mai fostin trecut.

sfarsitul

intrecerea socialista declansata
n intdmpinarea zilelor de 1 si 9
Mai, au capatat o intensitate mai
puternica si rezultatele ei sunt din
cele mai frumoase.

Elevii clasei I-a D. care au céas-
tigat intrecerea socialista cu clasa
I-a C., hotariti sa pastreze aceasta
victorie, depun eforturi pentru a
lichida ultimele lipsuri si astfel,
absentele nemotivate s’au redus
complect, locul lor de munca stra-
luceste de curatenie si disciplina
nu lasa nimic de dorit.

La fel elevii celorlalte clase
si-au marit zelul in munca si n-
vatatura si privesc cu incredere
spre clipa examenului.

Cele 20 de echipe antrenate in
intrecere, pe langa munca practica,
mai desfasoara o munca de ridi-
care a nivelului politic si cultural.
Echipa lui Protopopescu A
schimba regulat articolele dela
gazeta de perete, tratdnd probleme
din cele mai variate, Tncepand
dela critici asupra muncii din ate-
lier, probleme culturale ce framanta
pe elevi, pana la sarcinile luate
de fiecare tanar in lupta pentiu
pace.

Ca raspuns la articolul publicat
in gazeta de perete — in care se
arata ca cel mai puternic argu-
ment pentru a demonstra hotarirea
elevilor de a lupta pentru pace
este depasirea normelor — elevul
Vug Cornel, a reusit Tn cadrul
Tntrecerii socialiste sa execute un
echer in 12 ore in loc de 20 céat

este normat. — Acum, elevii pro-
duc diverse piese si unelte care
vor imbogati pe deoparte inven-
tarul Atelierului scoald, iar pe de
alta parte se vor preda Magaziei
pentru a fi distribuite sectiilor
care vor avea nevoie de ele.

Pentru expozitia ce se va des-
chide la finele anului, echipele lui
Tripsa Stefan, Guta Marin, Ghiura
Grigore si Catrina A. lucreaza la
rame de ferestraie pentru metale,
compase de grosime, dalti, punc-
tatoare, dornuri si diferite unelte
pe care le executa Tn cele mai
bune conditiuni.

In fiecare zi se tine un moment
politic Tn care, din discutii — in
timpul carora s’au evidentiat prin
combativitate Gutila M, Gafencu
D si Negrea Emil — se desprinde
convingerea elevilor, munci-
torii calificati de méaine, ca prin
muncad vom pasi spre o viata mai
buna si vom asigura pacea.

Tnvataturile Partidului, trasate
prin Organizatia U.T.M. sunt In-
susite de elevi care de pe acum
se prezinta ca luptatori ne-
Tnfricati pentru socialism, lozincile
ce pavoazeaza atelierul, ilustrand
hotarirea kr de a contribui prin
efortul lor la lupta pentru pace.

Studiind mereu minunatele carti
in care vad eioismul tinerilor so-
vietici, elevii Atelierului scoala,
urmand exemplul comsomolistilor,
se perfectioneaza, pregatindu-se
sd devina cadrele industriei noas-
tre, indus'rie ce grabeste Tnfap-
tuirea socialismului si aduce un
puternic aport la consolidarea
lagarului antiimperialist, un aport
la apararea pacii.

G. Toma
corespondent

La Constructii Metalice

Protectia muncii lasa de dorit

Problema protectiei muncii ca
si celelalte probleme, este o pro-
blema care preocupa zilnic si pe
muncitorii sectiei noastre. Ea tre-
bue sa fie rezolvata cat mai cu-
rand. fiindca desordinea n care
se gaseste sectia noastra nu mai
poate dainui. Prin unele locuri
din acoperis, ploua in atelier pe
oameni si pe masini. Masurile
care au fost luate sunt insuficiente.
Mai exista multe lipsuri care tre-
buesc imediat lichidate. Comisia
de protectia muncii depe langa
Sindicat nu lucreaza. Responsa-
bilul  Comisiei de protectie a
muncii, tov. Popa este plecat la
scoald si pana acum Comitetul
Sindical nu a numit un alt res-
ponsabil.

Comisia de protect a muncii din
sectie, nu s’a ingrijit de cele tre-
buincioase oamenilor muncii din
sectie. Muncitorii, majoritatea, nu
au salopete, sudorii nu au becuri
de taiat, furtune pentru oxigen si
carbid, oglinzi pentru sudura
electricd. Deasemeni, forjerii nu
au pantaloni cu p:ept pentru lu-
crul greu ce-1 presteaza. Nituitorii
care au venit dela ,Flamura
Rosie" Arad, cand au plecat de

Alegerea noului

U. F.

In ziua de 14 Mai a avut
loc in sala Cazinoului C. S.
Hunedoara alegerea noului
Comitet de plasa U.F.D.R,,
in prezenta a 300 femei mun-
citoare si intelectuale din plasa
Hunedoara.

In cadrul acestei plenare
s’a facut un raport In spirit
critic si autocritic asupra acti-
vitatii Comitetului de plasa,
dupa care s’a trecut la ale-
gerea noului Comitet.

In noul Comitet au fost

acolo au dat in primire tot mate-
rialul de protectie si acuma
lucreaza cu hainele lor. Vin mereu
noi angajati in sectia noastra,
sudori, forjeri, lacatusi, dar res-
ponsabilul Comisiei cu protectia
muncii nu ia contact cu
administratia sectiei pentru a primi
| ptele in cantitate suficienta.

Pentru ca toate aceste lipsuri
sa fie inlaturate, Comisia de pro-
tectia. muncii din sectia Constructii
Metalice va trebui sa ia masurile
necesare, cerand concursul sefilor
de echipe pentru ca distribuirea
materialelor de protectia muncii
sa se faca fara a provoca nemul-
tumiri Tn randurile muncitorilor,
Comis a de protectia muncii depe
langa Sindicat va trebui sa arate
ca traeste siisi duce sarcinile ce
le are trasate, cerand concursul
organizatiei de Partid, Sindicat si
Directiune, ca prin aceasta sa se
vada grija fata de om.

Numai in felul acesta, munci-
torii vor putea sa-si :ndeplineasca
si depaseasca programele de lucru
ce le au incredintate pentru Plan
Si pentru pace.

I. Diaconu
corespondent

Comitet de plasa

D. R.

alese tovarasele: BraunerAna,
Costa Rozalia, Necula Maria,

Petroiu lolanda, Budai Rozalia
si alte zece tovarase.

In cadrul sedintei, femeile
si-au manifestat vointa lor de
a lupta pentru pace si feri-
cirea copiilor lor, luandu-si
angajamente in intampinarea
Ccngresului U.F. D. R., care
va avea loc intre 14 _ 16 lunie

la Bucuresti.
Sponor Ana
corespondenta



4

Baci 5°col s

Sosit primul din schimb, baci
Socol scormonea cu carligul la
baza cuptorului, scotdnd minereul
in ajun.

Primele scormoturi varsara la
picioarele lui o multime de bolo-
vani mai mari si mai mici, de
culoare rosietica.t Lasand deoparte
carligul, Socol ncepu sa loveasca

cu ciocanul bolovanii, sfaraman-
du-i In aschii.
Apoi se apleca si, ridicand pia-

tra calda, o pipai, o cantarii in
mana privindu-i structura. Zambi
multumit de rezultat si zvarlind-o
Tnapoi 1n gramada, continua sa
goleasca cuptorul. Mormanul de
minereu prajit crestea vazand cu
ochii.

Socol terminase de descarcat
cuptorul si 1si numara randurile.
De dupa celelalte cuptoare, orta-
cii priveau cu coada ochiului
gramezile.

— Cate r&nduri ai scos ? intreba
Ghircut lon, responsab’lol cu
prajitul minereului, care trecea in
carnet productia fiecarui cuptor.

— Apai... 1s 22, cum s'ar zice
19 tone.
Zece randuri... cinsprezece,

nouasprezece, douazeci,linseamna
el in carnet, in dreptul fiecarui
cuptor.

Aruncandu-si inca odata privi-
rea la cuptor sa vada cum merge
focul, Socol urca pe platforma
unde urma sa inceapa incarcarea.

Cand ajunsese din urma tana-
rul Horopciuc lon, Socol tocmai
astupa cu cateva bucati de piatra
marunta fumul Tnecacios care se
prelingea prin gura cuptorului.

— Socol baci! Cum faci dum-
neata de scoti in fiecare dimineata
tot mai multa piatra? laca, eu
lucrez impreuna cu un ajutor si
tot nu te pot ajunge cu randurile

imi dau pe céat pot silinta, nsa
nu mai reusesc cu caratul pie-
trei. Urcand-o Tnapoi Tmi pierd cu

ea timpul cel mai pretios.

Tragand cu lopata piatra catre
gura cuptorului, Socol Tsi indruma
ortacul.

Sa sprijinim

invata ortacii

— Apai, eu la toti va spun
cum Ti bine, si cum Ti rdu. De
27 de ani lucru la iste cuptoare,
si am si eu experienta mea. Cati
m'or Tntrebat si au ntales, yazu-
tu-i-ai unde or ajuns! Toti frun-
tasi, la munci de raspundere...
Daca nu stii cum sa incarci cup-
torul, apai ramanepiatra cu carul
si la urma ai ce munci. Ca sa ai
spor la piatra, ca sa scoti cat mai
multe randuri trebue sa sti ca
acolo unde e focul mai mare,
acolo trebue sa bagi si piatra mai
mare. Nu comva sa-i dai piatra
maruntd cad faci urs. Tu stii ce-i
ala urs?

Cuptotul Nr. 2 mocnea din
cand in cand pe la céate o buza
o dara de fum. Langa el grame-
zile de minereu aranjat pe cate-
gorii isi asteptau randul

Pe balustrada platoului, Horop-
ciuc lon se gandea la cuvintele
baciului Socol. ,Ti'oiu spune si
tie si-s tare multamit cand vad ce
priceput te dovedesti*. livenea sa
cuprinda in brate cuptorul ca pe

un tovaras drag, caci sfaturile
baciului si munca depusa nu-i
fusesera in zadar.

— Azi cate randuri ti-o mers ?
1l intreba Socol.

— Azi am scos 25 si dela o
vreme Tmi merge tot mai bine.
Nici cu piatra nu ma mai obosesc...
iar plata mi se sporeste. Luna
asta am avut 504 randuri si am
primit 17.130 lei.

— Vezi ce inseamna sa fii pri-
ceput? Eu ti-am spus ca cine
mascuita ajunge departe.. si ti-oiu
mai spune ceva: cu cat lucri mai

bine, cu cat minereul e mai bun
far’de steril, cu atat ortacii cei
dela furnale or da fonta mai

multd si de mai buna calitate.
Si'omputea fi mandri ca ajutam
si noi la faurirea socialismului,
ca intarim fortele pacii. Cu mi-
nereul produs de noi, cu fonta ce
se scoate din el, Tntarim si noi
puterea Patriei impotriva atatato-
rilor la razboi.
lon Topan
coresp. sind.

Introducerea

evidentei zilnice a pretului de cost

Pentru urmarirea operativa a
costurilor de fabricate la sectiile
principale, se Tntampina greutati
insemnate din urmatoarele mo-
tive ;

Nu se elibereaza bunurile de
materiale de catre Furnal si O-
telaria Siemens Martin, pe ma-
surd ce primesc aceste materiale
depe halde, ci bonurile le elibe-
reaza abia, dupa mai multe zile
si In  majoritatea cazurilor la
sfarsitul lunii abia, cand incheie
situatia lunara.

Nu se tine o evidenta zilnica
a bonurilor eliberate sau a ma-
terialelor primite din cauza ca un
exemplar al bonului eliberat care
apartine primitorului  de mate-
riale se detaseazad dela boniera
si astfel se pierd cu usurinta.

Se propune modificarea bonie-
relor astfel ca acestea sa fie nu-
merotate, iar exemplarul emiten-
tului sa nu se detaseze, ci sa
ramana la cotorul bonierului spre
a nu se pierde.

Din aceasta cauza — in spe-
cial la materialele depe halde —
se elibereaza bonuri abia la sfar-
situl lunii, iar cantitatea primita
se ia de buna pe baze comuni-
carii facute de magazioneri.

O alta cauza este aceea ca
Forta nu repartizeaza, pe sectii,
in fiecare zi consumurile de
energie electrica, aburi, aer com-
primat, apa, etc. ci le face abia
la sfarsitul lunii dupa coeficienti
vechi si nemai verifiicati in ulti-
mul timp

In special
sunt contoare,

la sectiile unde nu
repartitia consu-

murilor, se face cu multa aproxi-
matie in functie de productia
totala si nu in functie de consu-
mul specific al sectiei respective.
Astfel de exemplu daca s‘a spart
0 conducta dela aburi sau apa,
sau a fost o pierdere de energie
electrica In plus 1ntr'un sector
oarecare, aceasta pierdere intra
in productia totala si se reparti-
zeaza pe toate sectile, fara ca
majoritatea din acestea sa aiba
vre-0 viea. In acest fel Forta,
respectiv sectia producatoare care
de multe ori poate sa fie cauza
acestor pierderi, nu este intere-
satd, deoarece toate pierderile se
repartizeaza pe sectiile consuma-
toare.

Se cere ca sa se examineze
consumurile Tmpreuna cu servi-
ciul tehnic in comparatie cu in-
dicii technico-economici, si sa se
fixeze coeficienti reali pe baza de
productie pentru toate sectiile
unde nu sunt contoare, iar tot-
odata sa se faca demersurile ne-
cesare pentru a se aproviziona
toate sectile cu contoarele nece-
sare pentru a putea verifica si
cunoaste consumurile reale si
totodata si felul cum inteleg sec-
tile sa& se gospodareasca in mod
chibzuit.

Deasemenea se cere ca sectia
producatoare de energii sa dea
zilnic; consumurile, astfel ca ser-
viciul de costuri de productii sa
poata oglindi zilnic in mod cat
mai real costurile produselor si
specjal felul de gospodarie eco-
nomica ale sectiilor noastre.

Ing. Rimbas Alexandru
seful serv, costuri de
productie
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ULTIMELE STIRI

Popoarele declara drept criminal de razbol
guvernul care vafolosi primul arma atomica

In toate tarile se desfasoara intens campania
pentru semnarea Apelului sesiunii dela Stockholm

VARSOVIA, 16 (Agerpres). P.
A. P. transmite:

Campania pentru strangerea de
semnaturi pe Apelul Comitetului

Permanent al Congresului Mon-
dial al Partizanilor Pacii, se des-
fasoara cu avant in intreaga Re-
publica Polona.

HAGA, 15 (Agerpres).— TASS
transmite :

In intreaga Olanda se desfa-
soara campania pentru semnarea

Apelului sesiunii dela Stokholm, a
Comitetului Permanent al Congre-
sului  Mondial al Partizanilor

HELSINKI, 16 (Agerpres)
TASS transmite:

La Helsinki se desfasoara intens
campania pentru strangerea de
semnaturi pe Apelul sesiunii dela

Continua manifestatiile Tmpotriva sosirii
Acheson in Anglia

LONDRA, 16 (Agerpres).
TASS trsnsmite :

Dupa cum anunta ziarele lon-
doneze, in numeroase regiuni din
Anglia se desfasoara pe scara
larga campania pentru apararea
pacii. Sdmbata, un grup de barbati

a

multd atentie la transportu

In orasul jLodz s’au strans
Duminica aproape 100.000 sem-
naturi pe Apel. La Cracovia par-

ticipa la campania de masse
pentru strangerea de semnaturi
pe Apel peste 6.000 studenti din
institutele superioare de Tinvata-
mant, precum si céateva zeci de

In Olanda

La Vormerfeer 3500 per-
votat pentru pace in

Pacii.
soane au

cursul unei singure seri. Fiecare
din ele a pus Tn urna céate un
buletin pe care scria: ,, Cer inter-

zicerea armei atomice si instituirea
unui strict control international.

In Finlanda

Stokholm. La aceasta campanie
iau parte reprezentanti ai organi-
zatilor partizanilor pacii din Fin-
landa, ai Uniunii Tineretului De-
mocrat sl ai altor organizatii de-
mocratice.

si femei, fosti in serviciul arma-
tei, au organizat o demonstratie
in fata cladirii consulatului ame-
rican din Edinburg. Demonstrantii
purtau pancarte cu lozincile: ,Sa
plece atatatorul la razboi Ache-
son 1, ,Cei care apara pacea, apara

In Republica Polona

mii de activisti ai
de masse.

La campania luptei pentru pace
s'au alaturat si reprezentantii cle-
rului catolic. La adunarea generala
a locuitorilor din raionul Mokotuw
a fost ales presedinte al comite-
tului raional al partizanilor pacii,
preotul Mihail Zcwadski,

organizatiilor

Consider ca guvernul care va folosi
primul arma atomica, trebue sa fie
socotit criminal de razboi'l.

Congresul Uniuniifostilor mem-
bri ai miscarii de rezistenta care
a avut loc la Amsterdam a decla-
rat ci sprijind Tntru totul hotari-
rile sesiunii dela Stokholm

In legatura cu sarbatorirea Zilei
Mamei Tn Finlanda, ziarul VAPAA
SANA a publicat o declaratie a
numeroase mame finlandeze, care
fac apel la femeile d n Finlanda
sa semneze In unanimitate Apelul

lui

Anglial*, ,Jos £cu bomba ato-
mical". La Nottingh”m, comite-
tul regional pentru apararea pacii
a organizat o conferinta la care
a fost adoptata o rezolutie de
sprijinire a Apelului pentru inter-
zicerea armei atomice.

SI manipularea

oxigenului in timp Ge se lucreaza cu acesta

Pentru a putea mari productia
si productivitatea muncii la fur-
nale si cuptoarele Siemens Mar-
tin, dupa cum se prevede in Pla-
nul de Stat pe 1950, sunt nece-
sare importante cantitati de oxigen.
Deasemeni oxigenul este cerut de

sectii, pentru sudura si taerea
metalelor.
In articolul de fata ne vom

ocupa de unele procleme legate
de exigen, probleme ce trebue sa
preocupe iu modul cel mai serios
conducerea Combinatului si pe
cei vizati.

In primul rand vom vorbi des-
pre lipsa securitatii, Fabricei de
oxicen.

Desi s’au facut rapoarte direct
celor in drept si s’a ridicat pro-
blema in biroul tehnic de pro-
tectia muncii, linia de cale ferata

ingusta ce trece prin fata Fabri-

cei de oxigen nu a fost deportata
pentru a inlatura pericolul de
aprindere a acoperisului. Acope-
risul fiind de carton gudronat, in
timpul verii topindu-se poate, din
cauza scanteilor aruncate pe co-
sul locomotivei sa se aprinda,
aducadnd dupa sine o ntreaga
catastrofa, adicd explozia tutu-
ror tuburilor din magazie.

Pentru a preintampina un ase-

menea dezastru este foarte nece-
sara sau mutarea liniei la o dis-
tanta care sa asigure securitatea,
sau mutarea de urgenta a cabi-
nei de incarcare si a magaziei la
locul cel mai potrivit.

In al doilea rand atragem a-
tentia celor ce manipuleaza aceste
tuburi sa depuna cea mai mare
atentie Tn timpul transportului,
n timpul lucrului si dupa termi-
narea lucrului. Sa nu se mai n-
tample sa se mai transporte tu-
burile de oxigen cu funiculare,
care nu prezinta o garantie sufi-
cienta, sa nu se mai repete cazul
petrecut in ziua de 15 Mai cand
desi i s’a atras atentia de catre
tov. Balasoiu dela Magazia de
produse, Dumitrache loan dela
intretinerea  funicularului, a dat
dispozitiuni sa se transporte tu-
buri de oxigen incarcate dela
Gara de sus la Furnal.

Este cunoscut faptul cd ade-
seori corfele in care se trans-
poartd| nisip granulat au sarit depe
linia funicularului, deci acest lu-
cru se poate intampla si in tim-
pul transportului de tuburi de
oxigen care in cadere s'ar trans-
forma in adevarate bombe.

Sa se aplice pedepsele cele mai
severe sefilor de echipa care lu-

creaza cu oxigenul si dupa ter-
minarea lucrului lasa tuburile de
oxigen fie goale sau pline in lu-
curi nepermise.

In sectorul sectiei
sunt zeci de tuburi
intamplare, unele din ele gasin-
du-se asezate chiar pe linia fe-
rata, puse parca intentionat pen-
tru a exploada atunci cand vor
fi atinse de locomotive sau va-
goave.

Este necesar o ancheta care
sd stabileasca precis vinovatii
care din neatentie, neglijenta sau
cu rea intentie introduc grasimi
in tuburile de oxigen, fapt care
provoaca explozie tubului de in-
carcare. In ziua de 4 Aprilie un
numar finsemnat de tuburi de
oxigen Tnapoiate dela Minele Te-
liuc s’au gasit unse complect cu
ulei, aceasta fara ca magazione-
rul Napoleon dela Teliuc sa se
sesizeze sau conducerea Combi-
natului sa ia vre-0 masura.

fier vechi
aruncate la

Fata de cele de mai sus se cere
luarea de masuri imediate pentru
a asigura, — prin evitarea unor
accidente securitatea uzinei si a
multor vieti de muncitori ce lupta
pentru plan, pentru pace.

N Babartl

Concursul gazetelor de perete din Combinatul nostru

Concursul gazetelor de pe-
rete in cinstea zilei de ! Mai
a luat sfarsit. Premiul | li s’a
acordat gazetelor ,Eliberato-
rul" dela Turnatoria de fonta
si ,Otelarul’, ale caror colec-
tive au depus o activitate
serioasa pentru Tmbunatatirea

— Telef. 85

gazetelor de perete respective.
Premiul Il l-a primit colecti-
vul gazetei ,Mecanicul" dela
Atelierul Mecanic, iar premiul
Il colectivele redactionale ale
gazetelor ,Santierul* si ,,Con-
structii Metalice".
Inmanarea premiilor va

— Tipografia 1. Wachter,

avea loc in ziua de 22 Mai,
orele 15, la Clubul Munci-
toresc.

In numarul viitor in coloa-
nele ziarului nostru vom reda
unele aspecte din gazetele de
perete.

Hunedoara



